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UvoD

Standardy strojni Udrzby jsou souhrnem technickych informaci, vedoucich k optimalnimu provedeni
vysledné cinnosti s ohledem na spolehlivost a bezpec€nost zafizeni. DodrZovani téchto zasad je nutné
uplatfiovat v ramci béZzné udrzby i investicnich akci. Tento dokument je pro vSechny dodavatele
zavazny a jeho nedodrZeni mulzZe vést k vyraznym zménam na zafizeni v rdmci jeho nasledného
zapracovani. Provedeni téchto zmén jde ndsledné na vrub dodavatele.

MATERIALOVE PROVEDENI

Kazdy dodavatel zatizeni musi v rdmci dodavky provést navrh materidlového provedeni zatizeni,
potrubi a vSech ostatnich komponentl tak, aby zvoleny material odolaval danému prostfedi po celou
dobu planované Zivotnosti dané vyrobni jednotky. VSeobecné je v prostredi chemické vyroby
zakazano pouzivani barevnych kov(, pozinkovanych a jinak metalicky pokovovanych povrchd.
Vyjimku mohou tvofit rychle se opotiebujici dily, ¢i jinak nezajistitelné a nenahraditelné komponenty
specielnich zafizeni. Na tyto vyjimky musi dodavatel objednatele upozornit jesté v ndvrhu a spolecné
musi najit zpUsob jak toto vyresit.

Potrubni rozvody

Potrubni rozvody je nutné navrhovat v materidlovém provedeni, které odpovida jak dopravovanému
médiu, tak okolnimu prostfedi. Pfihlizet je také nutné k nebezpeénosti média a prostredi, ve kterém
je potrubi instalovano s ohledem na bezpecnost pohybu osob.

Ocelové konstrukce v reten¢nich vandch

V ptipadé umisténi OK do prostor retencnich van, u kterych je pocitdno se zaplavenim, musi byt OK

vyrobena v materidlovém provedeni, které plné odolava skladovanému médiu do vysky o 0,5m vyse,

neZ je vyska maximalniho zaplaveni.
| Ve 1) 4

iax

Max. hiadina v retencni
vané
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Spojovaci materidl

Veskery dodavany spojovaci material musi byt nerezovy, odpovidajici tfidy a pevnosti dle konkrétni
aplikace. Toto plati i pro kotevni material most( a strojd. Vyjimku tvofi pouze spojovaci material se
specialnimi pozadavky na konstrukéni provedeni, nebo mechanické vlastnosti u nerez oceli
nedostupnych.

POTRUBNI ROZVODY
Potrubi a potrubni tridy

Potrubni rozvody navrhnéte dle CSN EN 13 480. Jestlize bude potrubi zatfidéno do kategorie 0,
kategorii 0 zachovejte, ale pfizplsobte minimalni rozsah NDT, dokladovani a samotny pribéh vyroby
potrubi podle kategorie I.

Lovochemie ma zpracovan seznam preferovanych potrubnich tfid v ramci dokumentu
,Konsolidované potrubni tfidy“. Dodavatele musi pfi realizaci projektu tento seznam akceptovat a
pracovat s nim.

U potrubnich rozvodd NH3 musi byt planovana a provedena 100% NDT (RT) kontrola vSech svarovych
spojl a tlakova zkouska.

U potrubnich rozvodid pokladanych do zemé musi byt planovana a pred poloZzenim do zemé
provedena 100% NDT kontrola vSech svarovych spojl a tlakova zkouska.

Potrubni rozvody vSech médii do DN200 musi byt vyrobeny z bezeSvych trubek.

Minimalni sila stény trubky musi byt 2,5mm z divodu proveditelnosti kvalitni opravy v provoznich
podminkach.

Jako podklad pro tvorbu potrubnich tfid v oblasti ndvrhu plochych tésnéni pouzijte dokument ,BSL 01
- doporucena tésnéni pro pfirubové spoje”.

Soucdsti potrubnich tfid musi byt i tyto informace:
- provedeni vodivého pospojeni (viz nize)

- pfedepsané typy armatur (viz nize)

- ochranné pasky pfirubovych spoju (viz nize)

Potrubi kapalného a plynného NH3

U potrubnich rozvodd kapalného a plynného NH3 nesmi byt pouZity zavitové spoje. VSechny spoje na
potrubi musi byt vyhradné pfirubové (teplomérové jimky, tlakoméry, hladinoméry ...).
Vsechny pfirubové spoje musi byt dotazeny na vypocteny utahovaci moment.

Montaz prirubovych spoji musi provadét vyhradné dodavatel s témito doklady:

- opravnénim organizace na montaze a opravy na vyhrazeném plynovém zafizeni pfislusné kategorie.
- osvédcenim pracovnik(l na montaze a opravy na vyhrazeném plynovém zafizeni pfislusné kategorie.
- certifikditem o odborné zplsobilosti personalu k montazi Sroubovych spojli v tlakovych zatizenich v
kritickych aplikacich dle EN 1591-4
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Béhem instalace ¢i opravy potrubnich rozvod( musi byt vytvorena ,Slozka jakosti pfirubovych spoja
na potrubnich rozvodech a aparatech plynového zatizeni“. Viz SSU_15

Vodivé pospojeni prirubovych spoji

U vsSech potrubnich rozvodd musi byt viechny pfirubové spoje vodivé pospojeny. Vodivé pospojeni
potrubnich rozvodu s aplikovanou PKO musi byt provedeno dle niZe uvedenych priklad(. Nastfelovaci
hroty musi byt systém HILTI X-BT-ER v nerezovém provedeni. Materidlové provedeni kulatiny, plech(

i spojovaciho materidlu musi byt vidy z nerezové oceli A2.
Skrutka M8x20 (2x) - ISO 4017\ o~

Podlozka 8 (2x) - ISO 7089
Matica M8 (2x) - ISO 4032

Spojovacia svorka 29
I25A
TOOL

Dotahovdni prirubovych spojii na utahovaci momenty

25

Viechny pFirubové spoje musi byt dotazeny na vypocteny utahovaci moment —viz CSN 13 480-4,
kapitola 8.3.1. Vypocet utahovacich moment( pfirubovych spojd potrubnich rozvod( Ize provést dle
EN 1591 nebo pomoci vypoctového programu vyrobce instalovaného tésniciho materidlu.

U prirubovych spoji potrubnich rozvod(i na nebezpecna média musi byt vytvorena ,Slozka jakosti
prirubovych spojd na potrubnich rozvodech a aparatech plynového zafizeni“ dle SSU 15. PFirubovy
spoj musi smontovat pracovnik s certifikdtem o odborné zplsobilosti dle EN 1591-4. Z dGvodu
potfeby utahovat spoje na utahovaci moment, nesmi byt jako soucast spojovaciho materidlu pouzity
véjifové podlozky — velice Spatny a ménici se koeficient treni.

Nebezpecna média jsou latky zdravi a ZP nebezpeénd. V Lovochemii se jedna zejména o:
- Plyny - kapalny a plynny NH3, zemni plyn, vodik, NoX
- Kapaliny — kyseliny, zdsady a jejich roztoky
- Jakékoliv médium o tlaku vyssim nez 1,1 MPa a teploté vyssi nez 300°C

Dovolena tfida netésnosti:

0,1 mg/s.m pro utésnéni kapalin s nizkym povrchovym napétim (napf. naftu) a param a plynim s
vySSim pretlakem a teplotou

0,01 mg/s.m pro utésnéni nebezpeénych latek, definovanych jako horlavé, vybusné, jedovaté, toxické
(napf. NH3, zemni plyn, NoX apod.)

Vypocet utahovaciho momentu musi byt soucasti dokumentace daného potrubniho rozvodu a
soucasti souhrnného dokumentu (seskupeny po technologickych objektech) v ramci predpisu pro

udrzbu.

Armatury
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Na armatury jsou Casto kladeny vysoké ndroky na funkénost a spolehlivost vyvolané zejména
specifickymi vlastnostmi dopravovanych médii, zejména na vyrobnach hnojiv. Z téchto divodi jsou
nize predepsany vhodné typy armatur na urcité typy médii.

Odkalovaci, uzaviraci a regulaéni armatury na pdru a kondenzat
Pistové ventily KLINGER KVN DNxx, VIII KX-GT (ocelolitina)

Armatury do izolovaného potrubi

Ovladani armatury musi byt doddno v takovém provedeni, aby byla armatura bezpeéné a pohodiné
ovladateln3d a izolace na armature byla v predepsané sile. U kulovych kohoutt je nutné dodat
armatury s prodlouZenou ucpavkovou komorou, nebo vietenem. U kuZelovych kohoutt je nutné
dodat paku , T-wrench” odpovidajici délky.

_Eh ]

! - Q

100

Prodlouzenl vietene

NH3 kapalny a plynny
Kulové kohouty s vrtanim koule proti pretlaku, nebo kulové kohouty s pruzné uloZzenymi sedly (napf.
Klinger Ballostar KHA)

Dalsi vhodnou armaturou jsou ventily DUNFOSS typ SVA-SS v navafovaném provedeni
Obsahuji zpétny uzavér a ,,Cepicku” na vieteno s tésnénim — vysoka tésnost celé armatury.

Uzaviraci ventily s nerezovym télesem, SVA-SS

Rada ventilii SVA-SS zahrnuje velikosti od DN 15 mm (1/2*) az do DN 65 mm (1 %2*) pfimém provedeni.
Uzaviraci ventily SVA-SS vyhovuji pfedpisiim pro pouzivani na volném prostranstvi i v korosivnim prostiedi.

SVA-SS 15-65 D, Uzaviraci ventily, privarovaci vyvod dle DIN, pfimé provedeni

Chladivo: viechna bézna chladiva véetné R717 (NH,), nekorosivni plyny/kapaliny
Rozsah teplot: -60° - 150°C.

Maximalni povoleny pracovni pfetlak 52 bara

Minimalni oteviraci tlakova diference je velmi nizka : 0,04 baru

Material télesa ventilu: nerezavéjici ocel XSCrNi18-10 (EN10088)

Provedeni ventilu: s krytkou

Norma pfiruby: EN 10220

Krystalizujici média (roztoky, taveniny a biecky DA, SA) proparovand parou

KuZelové kohouty AZ Armaturen, F2 - ISO STANDARD, tésnéni CA, z materialu 1.4309 s nebo bez
otopného plasté — dle aplikace s prodlouzenou pakou T-wrench pro snadné ovladani zaizolované
armatury.
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Chemical sealing Type CA to prevent fugitive emission of aggressive and toxic media,
with PTFE packing for additional stem sealing, T,,,, 230°C

plug adjustment

thust collar

3. Tertiary sealing:  packing (PTFE)
2. Secondary sealing: V-diaphragm (PTFE)
‘with deita theust collar (PTFE)

cover seaing (PTFE)

stainless steel diaphragm

1. Primary sealing PTFE seeve

Kulové kohouty a klapky nad DN125
Ovladaci paka je nahrazena prevodovkou. V ptipadé kulovych kohoutl musi byt koule uloZena na
¢epu v loziscich (napt. Klinger Ballostar KHI)

Kulové kohouty - provedeni

Kulové kohouty musi byt v tomto provedeni:

- dvoudilné provedeni s pfirubami — ne meziptirubové (pouze na specielni nenarocné aplikace)
- s montazni pfirubou dle I1ISO 5211 pro pfipojeni pneupohonu

- s robustni litou pakou sevienou na ¢epu (ne pouze nasunutou a zajisténou Sroubem)

oL A,

- priklad ADLR“FMZ, KLINGER Ballostar KHA, KHI

Pojistné ventily
Pojistné ventily musi splfiovat pozadavky CSN 13 4309 ve viech &astech.

Kompenzdtory

V ramci dodavky kompenzator( musi byt dodany dokumenty, ze kterych je patrny navod na spravny
zpUsob instalace a poZadavky na dodrZeni pfedepsanych montaznich a provoznich toleranci.
Dodavatel provadéjici instalaci musi dodat v ramci PTD dokumentace dokument, na kterém
predepsané hodnoty a skutecné hodnoty po montdazi zaznamena a podepise se pod jejich pravost,
vCetné potvrzeni o neposkozeni kompenzatoru pfi montazi.

Sestaveni potrubi pfed instalaci kompenzatoru musi probihat s montaznim mezikusem!!!

Instalace kompenzatoru je moZna pouze do zcela sestaveného potrubi. Timto krokem chceme
zabranit ¢astym deformacim a jinym poskozenim kompenzatord, ke kterym dochazi béhem vyroby
potrubniho rozvodu a neodbornou montdzi samotného kompenzatoru.
£ 3 = L /| e | B 1 » 2o li . Ik

>. » \ - N 4 I M.}' { it ] / L4 ‘_' 5, ~
Jakakoliv deformace vin kompenzatoru vede ke sniZzeni Zivotnosti této soucasti. Jestlize bude
kompenzator poskozen, bude poZzadovana jeho okamZzita bezplatna vyména za novy.
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Ochranné pdsky prirubovych spojt

Pro zamezeni vzniku pracovniho Urazu z divodu vzniku netésnosti (vystifeleni tésnéni) prirubového
spoje nebezpeénych médii musi byt pfirubové spoje opatfeny ochrannymi paskami pro zamezeni
rozstfiku. U kompenzatord je nutné fesit ochranu individualné, dle provedeni kompenzatoru. Ve
vétsiné pripadl je nutné ,zabalit” cely kompenzator. Toto plati i v pfipadé poufZiti spirdlové vinutého
tésnéni s vnitfnim krouzkem, ¢i poutZiti pfirubového spoje pero/drazka. Material volte dle agresivity
média (plast, nebo nerez).

H2SO4 kyselina sirova nad 10%

NH3  kapalny ¢pavek

NaOH louh sodny nad 10%

HNO3 kyselina dusi¢na nad 10%
Roztoky a brecky DA, SA

Ostatni zdravi a ZP nebezpecné latky

Ochranné pasky lze vyrobit, nebo objednat napf. u firem:
ALEDO s.r.o. (www.aledo.cz), Pokorny s.r.o. (www.tesneni.cz)

Hadice a hadicové koncovky
PFi navrhu hadic se fidte pracovni instrukci Lovochemie, a.s. na Hadicové systémy.

Odkalovdni energovodi

Odkalovaci potrubi musi byt vidy svedeno do bezpecéné vzdalenosti mimo zaklady OK mostu ¢i jiné
konstrukce, ktera by timto degradovala.

STANDARDY STROJN{ UDRZBY SSU_01 - revize 14.0
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Potrubni rozvody odsdvdni

Potrubni rozvody odsavani do DN200 navrhujte z komponentl Jacob Pipe Systém. Pro odsavani
chemicky agresivnich vzdusnin v provedeni z nerez oceli 1.4307. V ramci téchto potrubi instalujte
dostatecny pocet demontovatelnych dilc a kontrolnich otvord spojenych rychlospojkou (Quick
Connect) potiebnych pro provadéni pravidelnych Cisticich praci.

UloZeni potrubnich rozvodii

UloZeni potrubnich rozvodi z nerez oceli zhotovte z nerez oceli tfidy 1.4301. UloZeni potrubnich
rozvodU z uhlikaté oceli s PKO muZete vyrobit také z uhlikaté oceli s PKO, ale vzhledem k pracnosti a
aplikace PKO na tento typ komponentu doporuéujeme jeho provedeni také z oceli 1.4301.

UloZeni u potrubnich rozvod( z uhlikaté oceli s PKO, kde mlzZe dochazet ke korozi pod izolaci, nebo

korozi pod objimkami, navrhnéte jako pfivarovaci — viz fotografie nize.
7] [skica &.1 - pavodni kluzné uloZeni s objimkou skica €.2 - nové kluzné uloZeni s navafenou
podpérou pfimo na trubce

v

Priprava potrubnich rozvodi pro pripojeni zarizeni na chemické cisténi
vymeéniki (CIP)

JestliZe je dodavano zafizeni (zejména deskové vyméniky), u kterého se predpoklada potreba
chemického cisténi jeho teplosménnych ploch a svétlost danného potrubi je vétsi nez DN65, musi byt
na potrubnich rozvodech provedena odpovidajici pfiprava. Potrubi pfivodu a vyvodu dané strany
vyméniku musi byt opatreno plnopritoc¢nymi uzaviracimi armaturami odpovidajici svétlosti dané
trasy. Mezi vymeénikem a touto uzaviraci armaturou musi byt na obou strandch vysazeno hrdlo

s nerezovou rychlospojkou Kamlok (vsuvka) o svétlosti DN40 = G6/4“ a uzavieno zaslepkou Kamlok
(viz foto nize). JestliZze se jedna o maly vyménik, se svétlosti potrubi DN65 a mensi, provedou se
pfipravy v podobném provedeni jako vyse, jenom hrdlo pro napojeni CIP bude DN25 = G1“.

STANDARDY STROJN{ UDRZBY SSU_01 - revize 14.0



LOV% CHEMIE

PV .,"w_]_' -

NATEROVY SYSTEM

Natérovy systém pro ochranu novych technologii musi byt zpracovan dle aktualniho dokumentu
,NATERY A POVRCHOVA OCHRANA ZARIZENI“. Navrieny systém bude pfedlozen ke kontrole
objednateli (koroznimu technikovi), ktery jej zkontroluje a navrhne pfipadné opravy. Kvalita
navrzeného natérového systému a kontrola jeho aplikace ma zasadni vliv na Zivotnost ochranného
natéru.

U chemicky velmi zatizenych zafizeni, u kterych hrozi degradace ochranného natéru ve velmi kratké
dobé, bude nutné zafizeni navrhnout z nerezavéjici oceli odpovidajici kvality.

Aplikaci proti korozni ochrany (dale PKO) na ocelové konstrukce a veskera zafizeni musi provadét
organizace, ktera Uspésné prodélala audit Lovochemie v oblasti aplikace PKO. Vyjimky tvofi pouze
dodavka stroju (motory, pfevodové skiing, bloky kompresoru ...), jejichZ pouZiti je nezbytné, vyrobce
ma vlastni fizeni procesu kvality aplikace PKO a samotny audit Lovochemie neni technicky mozny.
Nutno konzultovat jednotlivé pfipady.

BEZTLAKE NADRZE

Pravidla souvisejici s ndvrhem a vyrobou ocelovych nadrii jsou zapracovéna v dokumentu SSU_19 -
NadrzZe z oceli.

TLAKOVE NADOBY A DALSI TLAKOVE NAMAHANE APARATY
TNS navrhnéte dle CSN EN 13445. Jako soucdst PTD dodejte pasport dle €SN 69 0010-7.2.

V$echny aparatové pfiruby prepoctéte dle CSN EN 1591.

Dovolena tfida netésnosti:

0,1 mg/s.m pro utésnéni kapalin s nizkym povrchovym napétim (napf. naftu) a param a plyndm s
vySsim pretlakem a teplotou

0,01 mg/s.m pro utésnéni nebezpecnych latek, definovanych jako hoflavé, vybusné, jedovaté, toxické
apod.)
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Vypocet téchto pfirub zaslete na odsouhlaseni objednateli. Objednatel ma pravo zasahnout do
vypoctu a poZadovat Gpravy prirubového spoje pro zajisténi provozni spolehlivosti spoje!!l.

Na pfiruby pouZivejte vyhradné spojovaci material osetfeny (za tepla vytvrzenym) vypalovacim
kluznym lakem LF kote 450. Osetfeny musi byt vSechny soucasti Sroubového spoje, mezi kterymi
dochazi ke tfeni béhem dotahovani spoje (Sroub/svornik, matice, podlozka)

Soucasti PTD musi byt vypocet utahovaciho momentu a protokol o dotazeni pfirubového spoje — viz
,Slozka jakosti pfirubovych spojl na potrubnich rozvodech a aparatech plynového zatizeni“

Vypocet utahovaciho momentu musi byt souc¢asti dokumentace daného aparatu a soucasti
souhrnného dokumentu (seskupeny po technologickych objektech) v rdmci predpisu pro udrzbu.

V ptipadé, Ze je prfedpoklad vyrazného kolisani tlaku a teploty vedouci ke zméné tepelné roztaznosti
spojovaciho matridlu, musi byt spoj vybaven talifovymi pruzinami Live Loading, které tyto vlivy
vyrazné eliminuji a zajistuji tak stalou tésnost pfirubového spoje.

BUBNOVE PECE

Popis pozadovaného provedeni bubnovych peci je zpracovan v samostatném standardu SSU_06
,Bubnové pece”

PREVODOVE SKRINE, PREVODY A SOUVISEJiCi STROJNI SOUCASTI

Pfevodové skfiné nad 50KW musi byt vybaveny demontovatelnym vikem v horni ¢asti pfevodové
skfiné pro moznost optické kontroly ozubeni. Dale musi byt vybaveny zatrubkovanim (hrdla

s kohouty a zaslepovaci zatkou, vSe z nerezi) pro moznost zapojeni filtracni jednotky olejové naplné
za chodu stroje.

Jestlize bude v ramci dodavky zafizeni planovdno zafadit do tohoto soustroji pfevod s pouzitim

klinovych femen(, nahradte jej femeny ozubenymi. Klinové femeny Ize instalovat jen ve vyjimecnych
pfipadech, po zdlvodnéni jejich opodstatnénosti.

V rdmci dodané dokumentace prevodovych skiini a pfevodovych motort musi byt predany informace
o vSech soucastech, zejména presné oznaceni loZisek a po¢ty zubl ozubenych kol a pastorkl = data
pro vibracni diagnostiku. Toto musi byt zpracovano formou opozicovaného vykresu a kusovniku.

ELEKTROMOTORY

V ptipadé dodavky zafizeni, jehoz soucasti bude i elektromotor, fidte se standardem zpracovanym
kolegy elektro profese pod nazvem ,1-5-0 Minimalni pozadavky na elektromotory rev. x“. Standard
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stanovuje technické provedeni elektromotord pro zajisténi odpovidajici kvality, véetné provedeni
mechanického pfipojeni (napt. k pfevodovce) tak, aby se optimalizovaly skladové zasoby nahradnich
elektromotor.

MAZANI

Sprdva olejové ndplné - standardni prevodové skriné

Prevodové skiiné nad 5KW musi byt pro zajisténi udrZovatelnosti a vysoké spolehlivosti nasledné
vybaveny:

- zavzdusnovaci filtr DES CASE (napf. Intribo s.r.o.) k filtraci necistot z okoli a absorpci vihkosti

z olejové naplné

- odkalovaci ventil v provedeni umoznujicim odbér vzorku oleje bez vypusténi olejové naplné

Sprdva olejové ndplné —-prevodové skriné chladicich vézi

Prevodové skiiné vystavené béhem provozu vysoké vihkosti musi byt vybaveny komponenty, které
tyto faktory eliminuji.

- PS ¢i PM musi byt odvzdusnény do Cistého venkovniho prostfedi mimo difuzor

- Jako prvek zajistujici odvzdu$néni instalujte odvzdusriovaci filtry, ke kterym musi byt
vytvoren bezpecny pristup pro jejich pravidelnou kontrolu a vyménu

- Soucasti olejovych rozvodd musi byt potrubi na odbér vzork( a zaroven vypusténi olejové
naplné s rychlospojkou, olejoznak a souvisejici zaarmaturovani (viz skicy vyse)

- PS, PM a elektromotor musi byt vybaveny tésnénim s vysokou odolnosti proti vniknuti
vlhkosti

- Elektromotor, ktery musi byt béhem provozu domazavan, musi byt napojen na automatické
maznice s tlakem maziva > 20bar umisténymi mimo difuzor
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Sprdva olejové ndplné - strategicka zarizeni s cirkulaci oleje

Strategicka zatizeni, u kterych je soucasti jejich technologie cirkulace oleje, musi byt vybavena
zafizenim pro zajiSténi pozadovaného stavu olejové naplné po celou dobu provozu stroje. Jedna se o
pfipojna mista pro odbér vzorkd, kvalitni separator nedistot v ramci obtokového ¢isténi oleje a on-
line méreni kvality oleje.

Pripojnd mista pro off-line filtracni jednotku, snimace a odbér vzorki

V ramci potrubnich rozvodi olejového hospodarstvi musi byt pocitano s odbérnym kohoutem pro
odbér vzorkd oleje a s napojenim off-line filtrace na nadrzi. Napojeni at uz pro formu trvalé péce o
zafizeni (viz ESP niZe), tak i pro napojeni vysokopritocné obtokové filtrace pro provedeni rychlého
proplachu po zardzkach a vyménach oleje.

Online monitoring je mozné mit jako soucdast jednotky pro Cisténi oleje, ale idedlni je separatni
napojeni na vratnou vétev — viz schéma (P).

Soustroji musi byt vybaveno i sekundarnimi pfipojnymi misty (S) pro odbér vzork( a napojeni
snimacq. V pripadé problému je pak snazsi izolovat problém.
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- Rozmisténi, dimenze a technické provedeni pfipojnych mist musi byt pisemné odsouhlaseno

S

techniky Lovochemie.

Klicové poZadavky na jednotku pro obtokové Cisténi oleje

- Utinné odstrarovani ¢astic a produktt degradace oleje za provozu stroje, tak aby se
udrzovala maximalni Cistota mazaciho oleje z pohledu kddu Cistoty i potencidlu oleje k tvorbé
usad resp. off-line jednotka na ¢iSténi mazaciho oleje v obtoku formou elektrofyzikalni
separace necistot (ESP) nebo elektrostatické separace oleje (ELC)

- jednotka na cisténi oleje s vlastnim Cerpadlem, nezdvisla na chodu soustroji, napojeni na stroj
pomoci hydraulickych hadic, maximalni teplota oleje pro filtraci 75°C (nebo dle konkrétni
aplikace)

- vyhovuijici kapacita pro dany objem oleje

Klicové poZadavky na on-line snimace pro sledovdni kondice oleje
- 8 kanalovy citac ¢astic, méreni relativniho obsahu vody v oleji a teploty oleje, sledovani
stupné degradace oleje
o s vlastnim ¢erpadlem, eliminace vzduchovych bublin v oleji
vyhodnoceni distribuce ¢astic a kdédu Cistoty dle ISO 4406:1999
interni pamét pro ukladani historie méreni, USB port pro automaticky prenos dat
digitalni (RS485/Modbus) a analogovy vystup ze snimact
GSM prenos dat na server, webovy klient a klient pro mobilni telefony

o O O O

Zarizeni s poZadavkem na aplikaci plastického maziva
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V ramci doddvky zafizeni, u kterého je pozadavek na aplikaci plastického maziva, musi byt proveden
jeho odborny navrh zapracovany do tabulky v rdmci pfedpisu pro udrzbu. V rdmci unifikace
plastického maziva musi byt navrZeno mazivo Kliber. Zakladni unifikované mazivo pro strojni zafizeni
Lovochemie je mazivo Kliber Stabuterm GH 462. Odborna konzultace vedouci k unifikaci maziva a
navrZeni spravného mnozstvi musi byt komunikovana s techniky firmy Kliber doporuc¢enymi
Lovochemii.

Instalace maznice na loZiskové téleso musi byt aplikovdna dle zdsad spravného mazani = jestlize to
lozisko umoziuje tak do stfedu loziska, pres jeho mazaci drazku a ne do boku. Do lozZiskového télesa
musi byt instalovdana nerezova kulova mazaci hlavice se zavitem R1/8“, RFID ¢ipem systému Luberight
a oznacovacim Stitkem.

V pripadé, Ze je u zatizeni planovano ztradtové mazani, nebo je prfedepsany mazaci interval kratsi jak 1
tyden, musi byt zafizeni vybaveno automatickou maznici ¢i jednotkou centralniho mazani.

Automatickou maznici (dale AM) aplikujte v pripadé potieby ¢astého mazani, kratké vzdalenosti
maznice od loziska a velmi malé mazaci ddvce. AM musi obsahovat kartuse o objemu min. 125ml,
musi vytvaret tlak min 6bar a musi vydrzet minimalné 6 mésicl provozu na jednu napln maziva. AM
musi byt u zafizeni, které mdze byt v reZimu zélohy, vybavena signdlem o chodu zafizeni z RS. Signal
musi byt zapojeny. S AM musi byt dodéna i napajeci a stavova skfirika, dle specifikace EU
Lovochemie. Ta slouZi k napdjeni AM, vizualizaci provoznich stavii AM a komunikaci mezi AM a RS.
Jen vyjimecné mUze byt dodana AM v bateriovém provedeni. Preferujeme automatické maznice
KLUBER Kliibermatic STAR CONTROL.
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KLUBER Kliibermatic STAR CONTROL

@7 283" —m
8 51 228

AUTOMATICKA MAZNICE
MICHADLA M1550

POD_ PRAZDNY
NAPETIM ZASOBNIK

(@)

PORUCHA

(]

Napajeci a stavova skiiika slouzi k napajeni a vizualizaci provoznich stavl pfipojené automatické maznice (dale AM) Klaber
Kiibermatic STAR CONTROL
Do skiifiky bude uloZeno trafo pro zajidténi napajeni poZadovanym napétim, coZ je soutasné i signal o chodu strgje.

Kontrolka ,POD NAPETIM® sviti bila dicda = AM je pod napétim, stroj je v chodu, probiha mazani v nastaveném rezimu
Kontrolka ,PRAZDNY ZASOBNIK® blika oranZova dioda = AM ma prazdny zasobnik maziva
Kontrolka ,PORUCHA" blika éervena dioda = AM je v porude

Informace o provoznich stavech se nepfenasi do RS = jedna se o lokalni indikace, které musi byt pravidelné kontrolovany
udrzbou.

1. verze nawrhu
NAPAJECI A STAVOVA SKRINKA PRO ELE.
NAPAJENE AUTOMATICKE MAZNICE
DATUM 222028 T | Ceoma ‘ BT | meaz=
[Er==er=— - HMOG5 0
CAPOSVAT, DATA  VYKRESYWAPAJEC] A STAVOA SKRINKA PRO ELEKTRICKY NAPAJENE AUTOMATICKE MAZNICE HIES VSD ZPRACOVAL PodvaT. s [E| Jusr 121

Jednotku centralniho mazani (dale JCM) aplikujte v pripadé velké spotfeby maziva, velkych tlakd a
dlleZitosti zafizeni = vazba o chodu do RS. Preferujeme unifikovanou JCM dle navrhu Lovochemie.

PLNENI
ZASOBNIKU
adim
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PLNENi
POTRUBNIHO
ROZVODU SKLENENA VYPLN PRO |
s " KONTROLU PLNENI wami pop
L ZASOBNIKU A SLEDOVAN WONAE  NAPETIM
- TLAKU BEHEM CERPANI @
"k REAM TEST
B ®
’—@ STAVOVA
DIODA

(o]

oW

OVI ADACE A VIZUAI IZACE NA SKRINIA V RS
Pfepinaé HIlavni vypinaé®, uvadi JCM pod napéti
Kontrolka ,Pod napétim®, sviti bila dieda kdyZ je hlavni vypinaé v poloze 1"
Pfepinat Refim*
- A =JCM pracuje pouze za chodu stroje, b&Zi v nastavenych cyklech
- 1= JCM pracuje trvale, ma nasimulovany chod stroje, pracuje v nastavenych cyklech
Tiacitko -TEST" pracuje v obou reZimech chedu, po jeho stisku prob&hne okamzité namazani 1 mazaciho cyklu
Kontrolka ,Stavova dioda®
- riznymi zplsoby blikani indikuje stavy chod Eerpadia, porucha a prazdny zasobnik
Informace o provoznich stavech se pfenasi i do RS jako informace

PORUCHA NASTANFE KDY/
- neprobéhne mazaci cyklus, info od PR
- fidici deska maznice ohlasi poruchovy stav

PROVEDENI OCHRANNE SKRINE:
- Modularni polyesterova skfin s prosklenymi dvefmi typ ARIA 86 v IP66
- viechna vedeni pfipojit skrze dno skiiné — minimalizace kontaminace vnitiiho prostoru prachem

OSTATNI
- Eerpadio P203 B, 24V + fidici deska MOB (vazba na chod stroje a vazba na priibéh mazaciho cyklu)
- maznice pro plnéni zasobniku a potrubniho rozvodu musi byt dostateéné kryty profi znetidténi - napf. v montaZni krabici s vickem

2 verze ndwhu CMS pro mazant
strojpich zafizent

JEDNOTKA CENTRALNIHO MAZANI

DATUME 822021 TS cieLorec cELovnmERy meazE
HMO052
CADATA ZAl CHOVANAL _PRACE AKTUELMIL __ VWKRESYUEDNOTKA CENTRALNHO MAZAN Hupspvsp | ZPRACOVAL: Pobua T s (RN | Juer 121
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CERPADLA

SSU predepisuji povinnosti dodavateld v oblasti odstfedivych ¢erpadel. Ostatni typy ¢erpadel je nutné
konzultovat v kazdém projektu samostatné stroj po stroji.

Odstediva ¢erpadla musi byt navriena dle dokumentu SSU 11 , Technicky popis ¢erpadel”. V tomto
dokumentu jsou predepsana technicka specifika ¢erpadel ve vazbé na jejich planované provozni
zatizeni, zejména vliv média.

Preferovany olej pro odsttediva ¢erpadla je Castrol Optigear BM68. Zédddme o provéreni jeho
pouZitelnosti z divodu unifikace olejovych ndplini zafizeni.

Navrh ¢erpadel s magnetickou spojkou véetné opatfeni pro zajisténi stabilniho chodu stroje
(zabranéni chodu na sucho ¢i vniknuti mechanickych necistot) je nutné vzdy konzultovat s vedoucim
suU.

Kazdé cerpadlo musi byt vybaveno demontovatelnou frémou. U ¢erpadel chemicky agresivnich médii
provedte sloZeni zakladového ramu dle skicy. Nerezovy ram s kotevnimi Srouby zality betonem a
vyplnény kyselinovzdornou dlazbou.

SESTAVA

osa &erpadla

FREMA 1,2
IN-2-2916_FREMA 1,2

VEPLN BETONEM \Z. STAVEBNI CAST
IN-3-3764_ZAKLADY — BETON. V¥PLN A OBKLAD

.
I

PODLAHA ZACHYTNE JIMKY

MOSTY

Informace o poZadavcich na provedeni mosti jsou vyspecifikovany v dokumentech:

,NATERY A POVRCHOVA OCHRANA ZARIZENI“ — stanovuje provedeni OK tak, aby mohla byt kvalitné
aplikovana PKO

SSU 13 ,,MOSTY — DEFINICE, PROVEDEN{ A ZNACEN[“ — pFedepisuje pravidla pro navrh mostu a jeho
znaceni

,ZMAPOVAN{ ROZVODU NA POTRUBNICH MOSTECH V LOVOCHEMII, A.S.“ — pfedepisuje pozadavky
na provedeni dokumentace vSech fazi projektu (razitka, formaty, rezy ...)

OCELOVE KONSTRUKCE

Spravny ndvrh, zatridéni a vychozi revize

Ocelové konstrukce muZe vyrabét pouze dodavatel certifikovany na provadéni ocelovych konstrukci
podle CSN EN 1090-2+A1:2012 a souvisejicich norem. Navrh, vyrobu a dokladovani OK musi provést
nasledné dle souhrnu norem CSN EN 1090 (véetné vystaveni prohlaseni o shodé a certifikatu o jakosti
a kompletnosti vyrobku). Vyjimku tvofi pomocné ocelové konstrukce (POK). Tyto konstrukce musi byt
v ramci kazdého projektu vyspecifikovany a jejich vyjmuti musi byt technickym zdstupcem
objednatele pisemné potvrzeno. Na tyto POK musi dodavatel predepsat konkrétni postup zajisténi
kvality navrhu, vyroby a dokladovani, ktery musi technicky zdstupce objednatele schvalit.

Ocelové konstrukce musi byt navrhovany dle platnych norem. Pouzité profily a jejich skladba musi
umoznit provedeni PKO dle CSN EN 1SO 12944,
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Vyhnéte se zejména kfizovym slouplim a obdobnym profilim, u kterych neni mozné splnit podminky
(minimalni vzdalenosti zafizeni od OK) pro tryskani a aplikaci PKO.

&

200

[2) mtem [2]

Projektant musi provést zatfidéni tridy provedeni ocelové konstrukce (EXC1-EXC4) ve spolupraci

s provozovatelem v rdmci tvorby prvniho stupné projektové dokumentace zapracovanim do
technické zpravy. Dale musi provést zatfidéni konstrukce do formulare Lovochemie — pfiloha ¢.1
tohoto dokumentu. Pro zajisténi optimalni kvality vyroby musi byt tfida provedeni EXC2 a vyssi.
Jestlize by tfida provedeni vychazela EXC3, nebo EXC4, musi dojit k jednani mezi projektantem a
objednatelem na toto téma.

Soucasti vystavby ocelové konstrukce musi byt i provedeni a dokladovani vychozi prohlidky ocelové
konstrukce dle platné legislativy (CSN 73 2604) véetné vystaveni odpovidajiciho protokolu o
prohlidce. Tuto prohlidku musi zajistit dodavatel stavby. Protokol o jejim UspéSném provedeni musi
byt soucasti PTD.

Nedilnou soucdsti OK jsou i trvalé prostredky ptistupu ke strojnim zatizenim jako schodisté, zebrikova
schodisté, zabradli, pevné Zebriky a ostatni. Navrh téchto prostfedk( musi byt dle platnych
technickych norem a to zejména CSN EN I1SO 14122.

Béhem tvorby RPD musi byt pisemné vyjasnéno s objednatelem, které pevné zebriky mohou byt
osazeny protivystupovym zatizenim a které nemohou. Pevné zebftiky, které nemohou byt osazeny
protivystupovym zatizenim musi byt osazeny informacni ceduli s informaci o zakazu vstupu
nepovolanych osob.

Samouzaviraci branka

JestliZe je soucasti ocelové konstrukce samozaviraci branka, naprojektujte a dodejte branku SafeGate
od firmy 3C SYSTEMS nebo jiného vyrobce, ale v totoZzném konstrukénim a materialovém provedeni.
V ramci dodavky zajistéte veskery kovovy material potfebny pro uchyceni branky a podpérného

bloku v nerezovém provedeni.

4 standardni velikosti
560 mm 690 mm
_—— 820 mm 950 mm T

Oplasténi Ci zastreSeni OK
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lestliZe je planovano provést oplasténi OK s PKO néjakym typem profill (AL trapézovy plech, desky

z Makrolonu, ...) musi dojit k takovému navrhu, aby nedoslo béhem kotveni téchto profil(i na nosnou
OK k poskozeni PKO. Nelze profil ukotvit pfichycenim pomoci samorezného vrutu do natfené uhlikaté
OK!!!, Zpracovatel RPD musi také technickymi opatfenimi zamezit vzniku galvanické koroze spojenim
2 materidld s rozdilnymi potencidly.

Spravné provedeni spociva v montazi podplrného systému k nosné OK pres diry v OK, které budou
oSetfeny PKO. Podplrny systém se na nosnou OK ukotvi pomoci Sroubl a matic. PodpUrny systém
musi byt vyroben z takového materialu, aby se do ného mohly kotvit profily oplasténi pomoci
samoreznych vrutd, ale nedoslo k poskozeni PKO = podpUlrny systém musi byt vyroben ze dreva
(oSetfeného proti plisni a hofeni), kompozitu, nebo nerezi.

Podlahové rosty a schodistové stupné

Jestlize jsou soucasti stavby ¢i OK podlahové rosty (PR) a schodistové stupné (SS), musi splfiovat tato
kritéria:

e  Musi byt dodany v materidlovém provedeni dle chemické agresivity prostiedi. Prostredi
chemické vyroby, skladd a expedic hnojiva je prostfedi s chemickym zatiZzenim a vodni
hospodafstvi a energetika jsou prostfedi s atmosférickou korozi. Vyjimky je potfeba upresnit
v rdmci zadani konkrétniho projektu a PBR:

o prostredi s chemickym zatizenim = PR a SS - kompozit s protikluznou piskovou
Upravou + souvisejici spojovaci a upinaci material - nerez

o prostredi s atmosférickou korozi = PR, SS a upinky - Zarovy pozink + spojovaci
material - standardni ochrana

e Minimalni vyska kompozitovych PR a SS je 38mm

o Ukotveni PR a SS nesmi mit vliv na Zivotnost PKO OK a musi byt snadno rozebiratelné bez
naslednych degradacnich vlivli na PKO OK — viz obrazky nize.

Priklad sprdavné aplikace Priklad Spatné aplikace

. Horni dil pfichytky
. spona

e PR musi byt uloZeny tak, aby se zabranilo jejich posunu a musi byt zajistény svérnymi
montaznimi upinkami
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SS musi byt vyrobeny jako takto specifikovany vyrobek = nesméji byt vyrezavany
z podlahového rostu
o SS kompozitové musi byt vyrobené s extra zesilenou popiskovanou predni ¢asti
(ndslapnou hranou) s protiskluzovymi vlastnostmi a minimalni deformaci
o Zluté oznadeni prvniho a posledniho SS schodi$té musi byt pro zajisténi pozadované
Zivotnosti oznaceni provedeno béhem vyroby = jednd se o soucdst smési pryskyfice,
ne natér
o SS kompozitové musi byt uchyceny pomoci origindlni montazni sady, jejichZ soucasti
je nerezovy nosny Uhelnik zabranujici pohybu SS

PASOVE DOPRAVNIKY

Konstrukce pasovych dopravnik(l musi spliovat tyto pozadavky:

Hnaci a hnany buben musi byt pogumovany pryzi s kfiZzovym profezem

Spojeni bubnu a hfidele musi byt provedeno pomoci svérnych pouzder

Jako pohony doddvejte prednostné vyrobky firmy SEW, NORD

U dopravnikl s délkou nad 30m, musi byt instalovan patkovy elektromotor a mezi
elektromotorem a prevodovou skiini musi byt instalovdna pruzna spojka typu FLENDER N-
EUPEX A

U dopravnikl s délkou nad 100m, musi byt instalovan patkovy elektromotor a mezi
elektromotorem a prevodovou skiini musi byt instalovana hydraulicka rozbéhova spojka a
pruznd spojka typu FLENDER N-EUPEX A

Bezpecnostni zakrytovani dopravniku musi byt provedeno dle pravidel dokumentu
,Osvédcéené metody tykajici se bezpecnosti dopravniku” —k nahlédnuti v Lovochemii

o Provedeni zakrytovani musi byt pred realizaci pisemné schvaleno objednatelem
Systém zakrytovani rakve dopravniku za Gcelem jeho tésnosti (zamezeni kontaktu
prepravovaného média s okolnim prostifedim) musi byt v ramci RPD podrobné zpracovan a
jeho provedeni musi byt pred realizaci pisemné schvaleno objednatelem
Jestlize jsou v ramci konstrukéniho rfeSeni naprojektovany jako kryci plechy rakve rovné
plechy, musi byt za U¢elem ztuZeni a tésnosti ohnuty podélné i pricné. Pricny ohyb musi na
jedné strané tvofit ,strisSku”, ktery zvysuje tuhost, zlepsSuje utésnéni a napomaha
vzajemnému napojovani jednotlivych plechl — viz skica
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Pfi¢ny chyb Priény ohyb — , stiiska”
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KLADKOSTROJE

PFi navrhu typu kladkostroje je nutné brat na zietel agresivitu prostfedi a provozni podminky.
Retézové kladkostroje s ruénim zdvihem lze pouZit pouze pro zdvihy do 5m. Od 5m vy3e je nutné
pouzit kladkostroje s elektrickym zdvihem. Vhodnost volby rucniho, ¢i elektrického pojezdu je
individuelni s ohledem na éetnost, pracovni prostredi a charakter pouzivani.

Materidlové provedeni retézu a koSe na retéz volte s ohledem na umisténi kladkostroje. V prostoru
vyrobny hnojiv volte vidy provedeni z nerez oceli. U ostatnich prostor konzultujte s techniky LVCH.

Pro zajisténi udrZovatelnosti tohoto VTZ musi byt v ramci jeho instalace zajistén snadny pfistup ke
kladkostroji bez nutnosti stavby docasnych stavebnich konstrukci. Budova musi byt vybavena
obsluznou plosinou (¢i jinou stabilni OK), ze které lze provadét bézna Udrzba, revize a opravy
kladkostroje.

VZDUCHOTECHNICKE KLAPKY

Vzduchotechnické klapky o svétlosti vétsi nez DN400, musi byt vybaveny pneupohonem firmy
METSO. BIizsi specifikaci doda specialista MaR.

- -

KLAPKY NA SYPKA MEDIA

Pro zajisténi spolehlivosti a funkénosti klapek pouzivanych v technologii vyroby a expedice hnojiv je
dllezité dodrzet nékolik konstrukénich specifik zarucujicich dlouholetou odolnost a zabrarujicich
zalepovani materidlu uvnitf klapky. Konstrukce klapky je popsédna v dokumentu
,STANDARD_05_klapky na sypka média — konstrukéni provedeni®.
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SNEKOVE DOPRAVNIKY

V ramci projektovani a dodavek Snekovych dopravnikd, u kterych jsou instalovana stfedova (zavésna)
loZiska, musi byt dodrZena tato pravidla:
- Stfedové lozisko musi byt vybaveno vyménnym kluznym pouzdrem s konstrukénim resenim
pro spravné mazani tohoto lozZiska ztratovym mazanim
- Ke Snekovému dopravniku musi byt doddn automaticky mazaci systém dle standardu
Lovochemie (pistové elektrické ¢erpadlo se zasobnikem maziva > 4litry v plastové skfini IP66
a dopliovanim maziva skrze skFifi + zavedeni chodu a stavu CM do RS) a rozvod maziva
k témto loZisklim
- Vramci montaze musi dojit ke geodetickému zaméreni (vertikal / horizont) osy $neku ve
vsech loZiscich za ucelem dodrzZeni tolerance souososti jednotlivych Snekl sSnekového
dopravniku. Jestlize toleranci nepredepiSe vyrobce zafizeni, stanovu;ji ji na 1mm mezi
jednotlivymi loZisky.

1 N A A w
Jlomm “5mm, /| «16mm 2mml\ /| 12mm \ /] -omm

i

Névrh dpravy

UDRZOVATELNOST ZARIZENi

Pldn udrzby zarizeni - Predpis pro udrZbu

Kazdy dodavatel musi v rdmci PTD dodat plan udrzby daného zafizeni. Plan udrzby strojniho zafizeni
je dokument (samostatny Standard strojni udrzby ¢€.16), jehozZ ucelem je definovat, shrnout a
formatovat dulezité informace o strojnim zatizeni v rdmci investi¢ni akce. Tyto informace jsou
vétsinou soucdsti privodné technické dokumentace, ale jsou ¢asto velmi vSseobecné, v rliznych
formatech, jazykovych verzich, jednotkach a nebo jsou soucasti velmi obsahlych vseobecnych
navodu. Predpis pro udrzbu je dokument, jehoz Gcelem je definovat, shrnout a formatovat dulezité
informace o strojnim zafizeni v ramci investi¢ni akce. Tento dokument nenahrazuje privodné
technickou dokumentaci. Je to vytah nejvice pouzivanych dokumenti z PTD a RPD
naformatovanych do jednoho prehledného dokumentu.

Ndvrh konstrukce, umisténi a vybaveni zarizeni
Nize vytahuji kratky vytah z SSU 16 tykajici se této problematiky:

UdrZovatelnost zatizeni je vlastnost zafizeni umoZnujici provadéni Udrzby za predem stanovenych
podminek. Provadéni udrzby je cinnost provadéna na zafizeni na misté a v dilné. Zakladnim
pozadavkem je spravna instalace a konstrukce zatizeni z pohledu jeho udrZzovatelnosti. Zafizeni musi
byt umisténo a konstruovano tak, aby bylo mozné jednotlivé komponenty z mista instalace bezpecné
zdemontovat a vymanipulovat po stanovenych dopravnich cestach mimo vyrobnu.
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Neméné dlleZitym pozadavkem je zajisténi bezpecného pfristupu k jednotlivym komponentim
zafizeni, které je nutné béhem provozu zafizeni pravidelné sledovat, nebo provadét zasahy (napf.
dotahovani ucpdavek) pro zajisténi spravné kondice zafizeni. Pro tyto operace nelze pocitat se stavbou
leSeni, ale je potreba vytvorit pristup pomoci pevnych Zebfikd, lavek.

Typické aplikace jsou napt:

- kladky bubnovych peci = kontrola povrchu kladek a stavu loZisek

- prevodové skiiné = kontrola stavu vibraci a olejové naplné

- pohony michadel = kontrola ucpavek a loZisek vietenik, kontrola elektromotoru

Odstupové vzddlenosti a plosiny

Kazdé zafizeni, musi mit kolem sebe dostatecny prostor pro provadéni béznych inspekénich ¢innosti,
GO i demontazi jednotlivych soucasti pro zajisténi jeho udrZovatelnosti. Doporuéeny minimalni
prostor je 0,8m. Pro zajisténi bezpecného a véasného pristupu k uréenym mistdm stroje (ndvod na
provozovani a udrzbu stroje) musi byt stroj vybaven ptislusnymi plosinami, lavkami ¢i Zebtiky.
Odstupové vzdalenosti okolo pasovych dopravnikl navrhujte nasledovné. Na obou stranach musi byt
pochozi ldvka s minimalnimi Sitkami:

- strana u pohonu min. 1,5 ndsobek Sitky dopravniho pasu

- strana druha min. 0,6m

Kontrolni otvory

Kazdé zafizeni musi byt vybaveno dostateénym poctem kontrolnich otvorl pro zajisténi kontroly
stavu stroje béhem chodu i béhem provadéni oprav. Tento pocet stanovuje objednatel.

Jerdbové drazky a predpis pro udrzbu

Kazdé zafizeni, u kterého neni pfistup pro manipulaci pomoci jefabu, nebo vysokozdvizného voziku
s dostate¢nou nosnosti a ma-li hmotnost nejtézsiho dilu vy3si nez 50 kg, musi byt vybaveno
jefdbovou drazkou o nosnosti nejtézsiho ND s 20% rezervou pro demontaz ND ze stroje na zem.

Z mista kam ND zdemontujeme musi byt dostupnd dopravni trasa pro prevoz ND ven z vyrobny
(Unosnd podlaha, montazni Sachta, vytah ...). Zplsob manipulace s témito ND musi byt popsan

v dokumentu ,,Pfedpis pro udrzbu”. Jestlize bude nutné pouzit pro zajisténi této nestandardni
manipulace manipulaéni techniku, kterou neni objednatel vybaven, musi byt dodana v rdmci

vystavby. Jednd se napf. o zavésné rameno na VV, ¢i o zdviZznou
Vyplachy zarizeni

JestliZe je planovano provadéni vyplach zatizeni (filtry, vyméniky, tridice ...) z dlivod( obnovy
vykonovych parametrd, a nebo pro udrzitelnost technického stavu (obéznd kola ventilatora,
vzduchotechnicka potrubi ...), musi byt zafizeni naprojektovano véetné technického zatizeni (svodu,
jimky, odkalovaciho potrubi ...), které umozni tuto ¢innost bez kontaminace okoli. Svod musi byt
nasledné zaustén do chemické kanalizace.

Pojistovaci ventily

Pojistovaci ventil je zafizeni, u kterého je potifeba pravidelné kontrolovat jeho funkci, a proto k nému
musi byt pristup po standardnich pochozich zafizenich.
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Ptiklad: na vzdusniku na obrazku bude pojistovaci ventil umistén na hrdle d2, které bude ve vysce
max. 1,5m. Nikdy neumistujte pojistovaci ventily na odvzdusnovaci hrdla tlakovych nadob!!!

7N

= :ﬂ«

Maximalné 1500mm

v [ v::
Pojistovaci ventil musi byt konstrukéné a dispozi¢né resen tak, aby byla moznost provedeni jeho
zkousek systémem Trevitest. Jedna se volny prostor nad hfidelkou kuzelky min 500mm a uzpUsobeni
konce htidelky pro upnuti tahla zafizeni Trevitest — (zavit > M6 — vnéjsi, nebo vnitini).

Svédecné a korozni vzorky
V ramci RPD musi dodavatel zpracovat ke specifikaci jednotlivych zafizeni (viz. projekt DA —UGL)

1. Specifikicia zariadeni - DA

PID Cislo Nazov ¢islo RN Previdzkoevé Zikladné technické [ Materialové Technicka Prislugenstvo
aparitu aparatu podmienky udaje vyhotovenie charakteristika e
bridova para.bridovy
kondenzat/amoniak @ =500 mm
Predhrievaé plynny h=2500 mm - valcova stojata nadoba s
216- 5 .
100 1B O oy | FHETIOL2 S 0150 10-60°C | A=26ur Lasl rirkovnico
p=03-032/0,65- P=166KkW
0.75MPa(abs)
];?):1(:1;? i’;f:";‘::lnk“m“k 9 =800 mm Stojaty valcovy vymennik
1100 | E 1102 Am"‘ri miakovy 551611022 | kvapalng ::_5;664 o 14541 tepla, sliziaci na
stpper t=145/92 °C =som odparenie amoniaku
p =0.4/0,7MPa(abs)
roztok DA, KD, _ prstencovym distributor HNO; so 4
- . @, = 1100 mm S e
amoniak plynny, _ o s tryskami. rozdelovad NH:, syti¢ par,
Neutralizacng . hy =3766 mm 14306, Tier? stojata valcova nadoba s Ktor. sitova kyslé pracka, alé .
1100 | R 1103 |DCVMRMECOY | 55164103 [PrOCESRAPAR g 9600 mm - MBS | centralnou rirou a s ejextar, siiova kysla pracka. zaluziovy
reaktor procesny kondenzat - (Titan) N odlucovac, denuster. oplach denustra.
N h,=5629 mm klenutym dnom a vrchom - oL
t=178-182°C vstupno/vystupna ¢ast na odvod
p=0.28-32MPa(abs) roztoku DA do vymennika E1206
Staticky I'f‘D;ile’“’c.fS“’ @ =100 mm
1100 | m 1104 [PPUCY 521611042 |ROmCEREE 1= 950 mm 1.4541 Riirkovy zmietavaé
zumesaval t=63-70°C
p=0,3-0 6MPa(abs)
KD. oteplena voda @ =610 mm
- | Predhrievaé t=38/35°C h=852 mm — . Licenzor DUSLO. as. odporica
1100 | B 1105 o3 ponuka p=02503/075 |P=581kW 14306 Doskavy vymennik tepla | = ¢ materidlové vyhotovenie
0.85MPa(abs) A=498m’

Nazov zakazky: Projekt umiverzalnej granulatnej linky a vyrobne dusiénanu aménneho
BASIC DESIGN. KNIHA 3 kap. 3.2

— Ciilo ZAkady . Cislo projelu Elienta: | VOCHT, 5.
Damax 31.3.2014 08/500/P0/40/13 Revizia: 2 100920 Nobelova 34, Bratislava
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podrobnéjsi popis provoznich a mimoprovoznich podminek pro aparaty, u kterych je predpoklad
koroznich abytkd, strukturalnich zmén, ¢i rychlejsi degradace materiall v rozsahu, ktery by mohl vést
korozni procesy mohly vyzadat udrzbu a opravy nad ramec béZzného rozsahu. Zvlastni pozornost bude
vénovana aparatim, jejichz oprava ¢i vyména by vyZadovala delsi odstavku vyroby nez 14dni. Tento
dokument bude pred vydanim jeho finalni verze projednan se specialisty uréenymi Lovochemii.

Vysledkem praci bude dokument, ve kterém budou u konkrétnich zafizeni zapracovany do vyrobni
dokumentace tyto pozadavky:

Svédecné vzorky — velikost, pocet a umisténi vzork( material(, které vyrobce zafizeni zajisti,
zakonzervuje a doda véetné kopie materidlového listu zaroven s dodavkou daného zafizeni. Musi se
jednat o materialové dodavky totozného materialu, jako byl pouzit béhem vyroby. U jednoho zafizeni
mUiZe byt poZadovano vice vzork(. V pfipadé tepelného zpracovani kritické ¢asti nebo celého aparatu
budou svédecné vzorky tepelné zpracovany soucasné a bude k nim prilozena kopie protokolu o
tepelném zpracovani.

Korozni vzorky — umisténi, materidlové provedeni a konstrukéni provedeni vzorku véetné jeho
umisténi do aparatu takovym zplGsobem, aby byl vzorek jednoduse kontrolovatelny a ménitelny.
Zatizeni musi byt takto béhem vyroby ndsledné vyrobeno a predepsany pocet sad vyménnych
zakonzervovanych vzork( dodan.

vvvvvv

postup jejich vymény v ramci Pfedpisu pro udrzbu (rozsah demontdze dalSich zatizeni k ziskani
prijezdného profilu, zasahy do ocelové konstrukce resp. oplasténi stavby, misto pro rozpalovani
aparatu na kusy na pozici atd.)

Na kazdy projekt je nutné pocitat s odpovidajicim poctem sad svédecnych a koroznich vzorkl. Pocet
sad je nutné konzultovat se specialisty strojni udrzby Lovochemie.

Vibracni diagnostika

V rdmci ndvrhu novych zafizeni je nutné predepsat poZadované hodnoty vibraci, které budou dodana
zatizeni splfiovat. Hodnoty a zpGsob méfeni je popsan normami CSN 1SO 20816-x a CSN ISO 10816-x.

ZNACENIi POTRUBI, ZARIZENi, ARMATUR A STAVEB

To, jakym zplUsobem maji byt oznaceny potrubni rozvody, zafizeni a armatury je blize specifikovano
v samostatném predpisu s ndzvem ,ZNACENI POTRUBI, ZARIZENI A ARMATUR" — viz pfilohy.

DalSim pozadavkem je znaceni staveb. Aby byla zajisténa bezpecna preprava materidlu po budovach,
musi byt v rdmci vystavby budovy provedeno viditelné oznaceni nosnosti daného patra — viz foto
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Toto oznaceni by mélo byt umisténo na zdech, i sloupech budovy u vSech vstupl na dané patro
budovy.

POZADAVKY NA PROVEDENI DOKUMENTACE

Popis poZzadovaného provedeni privodné technické dokumentace (PTD) je zpracovan v samostatném
standardu SSU 17 - Slozeni a znaéeni PTD

Popis poZadovaného provedeni realizacni dokumentace (RPD) je zpracovan v samostatném
standardu SSU 18 - Slozeni RPD strojni profese

Soucdsti dokumentace skutecného stavu (DSS) nebo RPD musi byt i vyrobni vykresova dokumentace
soucasti, u kterych je planovanad Zivotnost mensi nez Zivotnost souvisejiciho provozniho celku a
nejedna se o sériové vyrabéné standardizované komponenty. Jedna se zejména o tyto typy soucasti:

- Sneky, $nekovych dopravnik

- Bubny pasovych dopravniki

- Nosné kruhy, ozubené vénce, radialni a axidlni kladky bubnovych peci

- Rotory mlynt a drtic¢d

- Kolajerabl

- Ostatni dily odpovidajici vySe uvedené specifikaci

VYTAHY

Béhem realizace dodavky vytah(i musi byt dodrzeny tyto poZzadavky Lovochemie:

Dodavatel musi umoznit kontrolu celého vytahu (véetné celé sachty a horni ¢asti kabiny) po celou
dobu realizace dila pracovnikdim Lovochemie a jejich externimu technickému zastupci v oblasti
tohoto typu zafizeni.

Dodavatel musi provést na vlastni naklady odstranéni nalezl téchto kontrol, jestlize budou technicky
Ci legislativné podloZeny jako opravnéné.

Dodavatel zahaji provedeni revize vytahu az po celkové kontrole vytahu (zapis do deniku dodavatele)
ze strany Lovochemie a jeho externiho technického zastupce v oblasti tohoto typu zafizeni.

PRILOHY A SOUVISEJiCI DOKUMENTY

Vsechny pfilohy uloZzené na webovych strankach Lovochemie jsou volné staZitelné na této adrese:

www.lovochemie.cz, sekce ,,dokumenty ke staZzeni“ kategorie , pro kontraktory — standardy strojni
udrzby“

SSU_04 - Znaceni potrubi, zafizeni a armatur

SSU_05 - Klapky na sypkd média

SSU_06 - Bubnové pece

SSU_11 - Technicky popis ¢erpadel

SSU_13 - Mosty - definice, provedeni a znaéeni

SSU_15 - Slozka jakosti prirubovych spojd na potrubnich rozvodech a aparatech plynového zafizeni
SSU_16 - Predpis pro tudribu

SSU_17 - SloZeni a znaceni PTD
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SSU_18 - SloZeni RPD strojni profese

SSU_19 - Nadrze z oceli

Natérovy systém Lovochemie

TOP-GE-001 Pravidla pro zpracovani technické dokumentace (mimo dalSich informaci jsou zde
zapracovana pravidla spravného zakresleni OK a mosti)

HISTORIE ZMEN

Pro snadné zavedeni novych dokumentl budou v této ¢asti zaznamenany nejdilezitéjsi zmény vici
predchozi verzi. Tyto zmény jsou v textu podbarveny Sedivé.

Revize 14.0

V kategorii Mazani byla doplnéna ¢ast ,,Sprava olejové naplné — prevodové skiiné
chladicich vézi“

V kategorii Mazani byla upravena ¢ast Automatické maznice

V kategorii Pasové dopravniky vyjmuta véta ,,Prvni spoj pasu dopravniku musi byt vzdy
provedena vulkanizaci za tepla“

V kategorii Pasové dopravniky doplnéna ¢ast popisujici provedeni tésnostnich kryt(
dopravnikd

V kategorii Ocelové konstrukce upfesnéno materialové provedeni kotviciho materialu

v kovovém provedeni — vSe nerez

V kategorii Ocelové konstrukce byl predepsan pozadavek na certifikaci vyrobce na
provadéni ocelovych konstrukci podle €SN EN 1090-2+A1:2012 v&. posouzeni shody

V kategorii Ocelové konstrukce byly upfesnény pozadavky na tfidy provedeni OK

V kategorii Potrubni rozvody byla doplnéna kapitola Pfiprava potrubnich rozvod pro
pripojeni zafizeni na chemické ¢isténi vymeénikd

V kategorii UdrZovatelnost zafizeni byla doplnéna kapitola Navrh konstrukce, umisténi a
vybaveni zafizeni

Kategorie Znaceni potrubi, zafizeni a armatur bylo doplnéno na Znaceni potrubi, zafizeni,
armatury a staveb. Dale byl doplnén poZadavek na znaceni nosnosti jednotlivych pater
budou
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