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1. UVOD A INFORMACE O CITOVANYCH NORMACH:

Dokument Lovochemie a.s. Natéry a povrchova ochrana zafizeni, revize 8 nahradil doposud
uzivany dokument Natéry a povrchova ochrana zatizeni, revize 7.

Tento dokument se zabyva protikorozni ochranou pomoci natérovych systémi a jeho
jednotlivé €asti zahrnuji vSechna hlediska, ktera jsou vyznamna pro dosazeni odpovidajici
protikorozni ochrany.

Dokument Nétéry a povrchova ochrana zafizeni revize 8 a soubor norem CSN EN ISO 12944
zahrnuje pouze protikorozni ochrannou funkci natérovych systému pro atmosférickou korozi
stupen C5 - velmi vysokd korozni agresivita - natérové systémy A, B, C, D E, F.
V dokumentu Natéry a povrchova ochrana zafizeni, revize 8 jsou pro orientaci pfidany
natérové systémy, které netesi CSN EN ISO 12 944 - natérové systtmy G, HCH, [, J, K, L
(natérové systémy pro stupent CX - extrémni korozni agresivita (pfimotska apod.), stupen Iml
- sladka voda a stupen Im3 — ptida, ochrana vnitinich ploch nadrzi, abraze, chemické ptisobeni
na povrch NS, praskové natérové systémy apod.)

Nezahrnuje jiné ochranné funkce, napi. ochranu proti:
e mikroorganismim
e chemikaliim (kyselinam, alkaliim, organickym rozpoustédlim, plynim apod.)
e mechanickym vliviim (otéru u vysypek, zasobniku, skluzu atd.)
e ohni
e na ochranu betonovych konstrukci
Nevztahuje se na:
e praskoveé natérové hmoty
e vypalovaci natérové hmoty
e zatepla vytvrzované natérové hmoty
e ochranu vnitinich povrchll nadrzi (véetné obkladit)

Tyto pripady musi byt samostatné zpracovany projektantem ve spolupraci s odbornym
pracovnikem z oboru protikorozni ochrany.

Dokument Natéry a povrchova ochrana zatizeni revize 8 je dokument, ktery bude slouzit jako
podklad pro tvorbu zadani na navrhovani a provadéni novych a udrzbovych povrchovych
ochran ocelovych konstrukci a strojniho zafizeni, pro zpracovani Specifikaci pro jednotlivé
projekty a pro vlastni realizaci jednotlivych natérovych systémi. Povrchové ochrany,
které se svou specializaci nevejdou do zpracovaného navrhu, musi byt samostatné
zpracovany projektantem v Specifikaci projektu ve spolupraci s odbornym
pracovnikem z oboru protikorozni ochrany.

Pro provadéni povrchové ochrany novych ocelovych konstrukci a strojnich zafizeni musi byt
na kazdou akci pfedem zpracovany Specifikace dle CSN EN ISO 12 944-8 tj. technicky
dokument, ktery obsahuje vSechny poZadavky na protikorozni ochranu, které¢ musi byt vzaty
Vv uvahu, jestliZe je ocelova konstrukce nebo strojni zafizeni chranéno povlakovym systémem.

Kazdy takovy dokument se sklada z riiznych casti:

e Specifikace projektu — technicka dokumentace, ktera popisuje projekt a jeho specialni
pozadavky vcetné specifikace natérovych systému a specifikace inspekce a hodnoceni.
Za vyhotoveni této technické dokumentace je odpovédny projektant (tj. autor
technické dokumentace). Obsah, co musi tato specifikace obsahovat, je uveden
v normé& CSN EN ISO 12 944-8

e Specifikace ndtérového systému — specifikace, kterd popisuje piipravu povrchu
zafizeni a ochranny natérovy systém ve shod¢ se Specifikaci projektu. Specifikaci
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natérového systému zpracovava projektant ve spolupraci s vyrobcem navrzenych
natérovych hmot. Obsah, co musi tato specifikace obsahovat, je uveden v normé CSN
EN ISO 12 944-8

o Specifikace natéracskych praci — specifikace, kterd podrobné popisuje natérovy
systém ve shod¢ se Specifikaci projektu a Specifikaci natérového systému, rovnéz
podrobné popisuje zptusob provedeni natéracskych praci (technologicky postup) a
naslednych kontrol. Specifikaci natéracskych praci zpracovava firma, kterd bude
aplikovat pfedepsanou povrchovou ochranu. Obsah, co musi tato specifikace
obsahovat, je uveden v normé CSN EN ISO 12 944-8

e Specifikace inspekce a hodnoceni — specifikace, ktera popisuje, planuje provedeni
inspekci a hodnoceni. Za vyhotoveni Specifikace inspekce a hodnoceni odpovida
zpracovatel projektové specifikace. Obsah, co musi tato specifikace obsahovat, je
uveden v norm& CSN EN ISO 12 944-8.
V piipadé realizace povrchové ochrany o rozsahu vétsim nez 250 m® budou na
konstrukci vyznagené tzv. Kontrolni plochy dle CSN EN ISO 12 944 — 8.

Specifikace budou zpracovany dle pozadavki CSN EN ISO 12944 — 1,2,3.4,5,6,7,8,9, CSN
ISO 8501-1,2,3,4, CSN EN ISO 2808, CSN ISO 9223, ISO 19840, CSN EN ISO 4628-
1,2,3,4,5, technickych listil pro jednotlivé natérové hmoty a ptedpisu Lovochemie a.s. Natéry
a povrchova ochrana zafizeni, revize ¢.8

Vsechny zpracované specifikace v konecném znéni vcetné konkrétné uvedené¢ho dodavatele
natérovych hmot, ¢iselného oznaeni natérové hmoty, oznaceni odstinu a tloustky kazdé
vrstvy v natérovém systému musi byt pied zahdjenim provadéni povrchové ochrany
ptedlozeny ke schvaleni zadavateli (Lovochemii a.s.). Takto zpracovand musi byt uz také
vychozi Projektova specifikace v ramci RPD.

Informace o citovanych normdch

CSN EN ISO 12944

Ocel bez protikorozni ochrany pii expozici v atmosféfe, ve vodé nebo pii ulozeni v zemi
koroduje, coz mize zplsobit poskozeni, Aby se predeslo vzniku korozniho poskozeni, jsou
ocelové konstrukce obvykle chranény tak, aby odolaly koroznim naméahanim, kterym byvaji
vystaveny po dobu pozadovaného technického zivota konstrukce.

Existuji rtizné moznosti ochrany ocelovych konstrukei proti korozi. Soubor norem CSN EN
ISO 12944 a Specifikace Lovochemie a.s. se zabyva ochranou proti korozi pomoci
natérovych systémii a jeho jednotlivé ¢asti zahrnuji vSechna hlediska, ktera jsou vyznamna
pro dosazeni odpovidajici protikorozni ochrany. MoZna jsou i dodate¢na nebo jina reSeni,
ktera vSak vyZzaduji konkrétni dohodu mezi zicastnénymi stranami.

Pro zajisténi G¢inné protikorozni ochrany ocelovych konstrukci je zapotiebi, aby vlastnici
takovych konstrukci, projektanti, konzultanti, firmy provad&jici prace povrchovych ochran,
inspektofi povrchovych Uprav ochrannymi povlaky a vyrobci natérovych hmot méli ve
struéné¢ podobé k dispozici informace na soucasné Urovni znalosti o protikorozni ochrané
pomoci natérovych systémi. Je dilezité, aby tyto informace byly co nejuplnéjsi, jednoznacné
a snadno srozumitelné, aby se zabrdnilo obtizim a nedorozuménim mezi zicastnénymi
stranami pii praktické realizaci praci povrchovych uprav.

Zamérem souboru norem CSN EN ISO 129444 a Specifikace Lovochemie a.s. je poskytnout
tyto informace ve form¢ souboru instrukci. Tento soubor je psan pracovniky, kteti maji urcité
technické znalosti. Rovnéz se predpoklada, Ze uzivatel souboru CSN EN ISO 129444 a
Specifikace Lovochemie a.s. je obeznamen s dalSimi pfisluSnymi mezinarodnimi normami,
zejména z oblasti pfipravy povrchu.
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Oblast pouZiti natérovych systémii je charakterizovana:

typem konstrukce

typem povrchu a jeho piipravou

typem prostiedi

typem ochranného natérového systému
zpusobem provedeni

zivotnosti ochranného natérového systému

Soubor norem CSN EN ISO 129444 a Specifikace Lovochemie a.s. se zabyvd témito typy
povrchu uhlikové nebo nizkolegované oceli a jejich piipravou:

povrchy bez povlaku

povrchy s zarové stiikanym povlakem zinku, hliniku nebo jejich litin
povrchy zaroveé zinkovanymi ponorem

povrchy elektrolyticky pozinkovanymi

sherardovanymi povrchy

povrchy opatfenymi dilenskym zakladem

povrchy s jinymi natéry

Soubor norem CSN EN 1SO 12944-2 a Specifikace Lovochemie a.s. zahrnuije:

Sest kategorii korozni agresivity pro atmosféricka prostredi-

C1 - velmi nizké korozni agresivita

C2 - nizkd korozni agresivita

C3 - stfedni korozni agresivita

C4 - vysoka korozni agresivita

C5 - velmi vysoka korozni agresivita

CX - extrémni korozni agresivita (pfimotska apod.)

Ctyti kategorie pro konstrukce ponofené ve vodé nebo ulozené v pide

Im1 - sladka voda

Im2 - moiska nebo brakickd voda (voda, ktera ma koncentraci mezi sladkou a
motskou vodou)

Im3 - pida

Im4 - moiskd nebo brakickd voda (voda, ktera ma koncentraci mezi sladkou a
mofskou vodou)

Zivotnost ochranného ndtérového systému:
V CSN EN ISO 12944-1 a Specifikaci Lovochemie a.s., revize 8 jsou uvazovana Ctyii riizna
rozmezi Zivotnosti:

nizka (L) -do 7 let
stiedni (M) -0d 7 do 15 let
vysoka (H) - 0d 15 do 25 let

velmi vysoka (VH) - pres 25 let

Zivotnost neni totéz jako ,, zaruéni doba“. Zivotnost je technicky a planovaci parametr,
ktery muze vlastniku konstrukce napomoci pfi sestaveni programu udrzby, Zaruc¢ni doba je
predpoklad, ktery je po pravni strance pfedmétem ¢lanka spravni ¢asti smlouvy. Zaruéni doba
je obvykle krat$i nez zivotnost. Neexistuji pravidla pro ur¢eni vzdjemného vztahu téchto dvou
casovych udajl.
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Protoze se obvykle predpokladd, ze zivotnost ochranného systému je kratsi nez ocekdvana
doba technického zivota konstrukce, musi se pii planovani a navrhovani vzit v tivahu
moznosti jejich udrzby a (¢aste¢né nebo uplné) obnovy.

Kontrolni plochy poskytuji ndvod ohledné¢ typu obnovy a lze je pouzit k vizualnimu
hodnoceni vzhledu.

Casti konstrukce, které jsou vystaveny koroznimu namahani a které nejsou po montazi
pristupné k provadéni protikorozni ochrany, musi byt opatifeny takovou ochranou,
ktera zistane ucinna, tudiZ zajisti stabilitu konstrukce po celou dobu jejiho technického
Zivota. Pokud toto neni moZné zajistit ochrannymi povlakovymi systémy, musi byt
provedena jina opatieni (napr. zhotoveni ¢asti z korozné odolnych materiali, navrZeni
casti tak, aby byly vyménitelné, nebo predepsani koroznich pridavku).

Ekonomické efektivnost a udrzitelnost daného systému ochrany proti korozi byva obecné
pfimo imérna dob¢, po kterou je zachovéna ucinna ochrana, protoze rozsah Udrzby nebo
vyménnych praci pozadovanych béhem technického zivota konstrukce se omezuje na
minimum.

Hlavnimi parametry pro vybér povlakovych systému jsou typ podminek korozniho
prostiedi a poZadovana Zivotnost povlakového systému.

Pokud neni mezi zGc€astnénymi stranami dohodnuto jinak, musi byt rozsah poSkozeni
natérového systému do jeho prvni vétsi udrzby dohodnut mezi zucastnénymi stranami a musi
byt posouzen podle CSN EN ISO 4628-1, CSN EN ISO 4628-2, CSN EN ISO 4628-3, CSN
EN ISO 4628-4, CSN EN ISO 4628-5.

Napft. prvni vétsi udrzba natérového systému by se obvykle méla z diivodu ochrany proti
korozi provadét tehdy, jakmile asi 10 % povlaku doséhne stupné Ri 3 definovaného v CSN
EN ISO 4628-3. Tento pozadavek lze pouzit na celou konstrukci nebo na jeji reprezentativni
casti dohodnuté mezi zacastnénymi stranami, které v tom piipadé mohou byt klasifikovany
oddélené.

Pokyny K pouZiti souboru norem pro dany projekt CSN EN ISO 12944-1, Piiloha A
K zajisténi ucinné protikorozni ochrany je dilezité, aby byly pro projekt vypracovany vhodné
specifikace (viz CSN EN ISO 12944-8), pti¢emz za zéklad lze povaZovat nasledujici body:

e odvozeni nebo odhad korozni agresivity prostfedi, ve kterém se konstrukce
nachézi nebo bude nachazet (viz CSN EN ISO 12944-2)

e vyhodnoceni zvlaStnich podminek, které by mohly ovlivnit volbu pouZitého
natérového systému (viz CSN EN ISO 12944-5)

e provéfeni navrhu konstrukce a zajiSténi, Ze nedojde ke vzniku mist pfednostné
napadenych korozi a ze pfistupnost pro provedeni protikorozni ochrany bude
dostate¢nd, zabranéni vzniku kontaktni koroze tim, Ze se navzdjem odlisné
materialy vzajemné odizoluji (viz CSN EN ISO 12944-3)

e pied tdrzbovymi natéry vyhodnoceni stavu natiraného povrchu (viz CSN EN ISO
12944-4)

e urceni natérového systému s pozadovanou Zivotnosti, a to bud’ se seznamu
systémtl uvedenych jako vhodné pro dané prostiedi (viz CSN EN ISO 12944-5),
nebo na zdkladé laboratornich zkouSek, pokud nejsou k dispozici dlouhodobé
zkusenosti (viz CSN EN ISO 12944-6)

e vybér optimalniho natérového systému z moznych variant s piihlédnutim ke
zpusobu piipravy povrchu (viz CSN EN ISO 12944-4)
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e zajisténi, aby poSkozeni zivotniho prostiedi a vesSkera zdravotni a bezpecnostni
rizika byly omezena na minimum (viz CSN EN ISO 12944-1 a viz CSN EN ISO
12944-8)

e zpracovani planu postupu praci a vybér zplsobu naneseni (viz CSN EN ISO
12944-7)

e stanoveni programu kontrol v pribéhu provadéni praci povrchovych tprav a po
jejich ukonéeni (viz CSN EN ISO 12944-7 a CSN EN ISO 12944-8)

e stanoveni programu udrzby po celou dobu technického zivota konstrukce

Bezpecnost a ochrana zdravi a fivotniho prostiedi — CSN EN ISO 12944-1
Je povinnosti zakaznikl, navrhovateli ochrannych systémi, smluvnich dodavateld, vyrobct
natérovych hmot, inspektor a vSech ostatnich osob ucastnicich se projektu, aby v ramci své
odpovédnosti postupovali tak, aby neohrozili zdravi a bezpecnost sebe sama ani jinych osob.
Skutecnosti, které vyzaduji zvlastni pozornost, jsou napf-.:

e nezadouci pfedpisovani a pouzivani toxickych nebo karcinogennich latek

e emise t€kavych organickych sloucenin (VOC)

e opatfeni proti Skodlivému plsobeni dymt, prachu, par a hluku, jakoz i nebezpeci

pozaru

e ochrana osob, véetné jejich oci, kiize, sluchu a dychacich cest

e ochrana vody a pidy béhem provadéni praci protikorozni ochrany

e recyklace materialti a ukladani odpadt

C:’SN EN IS0 12944-1 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ndatérovymi systémy-
Cast 1 : Obecné zasady 5
Tento dokument definuje souhrnny pfedmét celého souboru norem CSN EN ISO 12944

CSN EN ISO 12944-2 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ndtérovymi systémy-
Cast 2 : Klasifikace vnéjsiho prostiedi
Popisuje korozni naméhani vyvolana pisobenim atmosféry, riznych typid vod a pady.

CSN EN ISO 12944-3 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ndtérovymi systémy-
Cist 3 : Navrhovini

Podava informace o zdkladnich kritériich pro navrhovéani ocelovych konstrukei s cilem zajistit
jejich odolnost proti korozi.

CSN EN ISO 12944-4 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ndtérovymi systémy-
Cist 4 : Typy povrchii podkladi a jejich pFiprava
Popisuje rizné typy povrchi, které maji byt chranény, a podava informace o metodach
mechanické, chemické a tepelné ptipravy povrchu.

CSN EN ISO 12944-5 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ndtérovymi systémy-
Cast 5 : Ochranné ndtérové systémy

Popisuje rizné zékladni typy natéri na zakladeé jejich chemického slozeni a zplisobu vzniku
natérovych filma. Uvadi ptiklady rtiznych ochrannych natérovych systémd, které se ukazaly
jako vhodné pro konstrukce vystavené koroznimu namahéni a kategoriim korozni agresivity
popsanym v CSN EN ISO 12944-2, s vyuzitim stavajicich znalosti v celosvétovém méfitku.
CSN EN ISO 12944-5 se ma pouzivat spolu s CSN EN ISO 12944-6.

C:'SN EN ISO 12944-6 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ndatérovymi systémy-
Cast 6 : Laboratorni zkuSebni metody
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Specifikuje laboratorni metody zkouSeni, které se maji pouzivat pii hodnoceni odolnost
ochrannych natérovych systémi. Je uréena zejména pro natérové systémy, pro které neni jeste
dostatek informaci z praktického vyuziti. Zahrnuty jsou atmosférické podminky a ponor do
vody (sladké, brakické nebo motskeé).

CSN EN ISO 12944-7 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ndtérovymi systémy-
Cast 7 : Provddéni a dozor p¥i zhotovovdni ndtéri

Popisuje provadéni natérovych praci dilenskym zptsobem a na stavbach. Nezahrnuje prace na
piiprave povrchu.

CSN EN ISO 12944-8 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ndtérovymi systémy-
Cast 8 : Zpracovini specifikaci pro nové a tidribové ndtéry

Uvadi doporuceni pro navrhovani specifikaci praci protikorozni ochrany s popisem vseho, CO
je nutné mit na zfeteli, ma-li byt ocelova konstrukce ochranéna proti korozi. Pro usnadnéni
pouziti CSN EN ISO 12944-8 rozlisuje mezi specifikaci projektu, specifikaci natérového
systému, specifikaci natéracskych praci a specifikaci inspekce a zkousSeni.

CSN EN ISO 12944-9 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ndtérovymi systémy-
Cist 9 : Ochranné nitérové systémy a laboratorni metody zkouSeni jejich odolnosti pro
konstrukce vystavené primorskym a obdobnym podminkdam

Popisuje pozadavky, metody zkouSeni a kritéria hodnoceni pro systémy ochrany urené do
ptimotskych a obdobnych podminek klasifikovanych jako CX a Im4. CSN EN ISO 12944-9
se zabyva jen tou ¢asti kategorie CX, ktera se tyka primorskych podminek. Pozadavky,
metody zkouSeni a kritéria hodnoceni pro jina extrémni korozni namahani zahrnuta do
kategorie CX se mezi zucastnénymi stranami domlouvaji zvlase.

CSN EN ISO 4628 Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéra — Klasifikace
mnozstvi a velikosti defektl a intenzity jednotlivych zmén vzhledu
Cast 1 : Obecny ivod a systém oznadovani
Cast 2 : Hodnoceni stupné puchytkovani
Cast 3 : Hodnoceni stupné prorezavéni
Cast 4 : Hodnoceni stupné praskani
Cast 5 : Hodnoceni stupné odlupovani

CSN EN ISO 8501-1 Piiprava ocelovych povrchi pied nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobki — Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu — Cast 1:
Stupné zarezavéni a stupné piipravy ocelového odkladu bez povlaku a
ocelového podkladu po uplném odstranéni pifedchozich povlakl

CSN EN ISO 8501-2 Piiprava ocelovych povrchil pied nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobkii — Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu — Cast 2:
Stupné piipravy diive natiené¢ho ocelového podkladu po mistnim
odstranéni predchozich povlakl

CSN EN ISO 8501-3 Piiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobkl — Vizualni vyhodnoceni ¢istoty povrchu — Cést 3:
Stupné piipravy svari, feznych hran a jinych vad povrchu.

CSN EN ISO 8501-4 Piiprava ocelovych povrchi pied nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobki — Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 4:
Vychozi stav povrchu, stupné piipravy a bleskové koroze po
vysokotlakém tryskéani vodou.
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CSN EN ISO 2808 Natérové hmoty — Stanoveni tloustky natdru

CSN ISO 19840 Néatérové hmoty - Ochrana ocelovych konstrukci natérovymi systémy
proti korozi - Méfeni a kritéria tloustky suchého natéru na drsném
povrchu

CSN EN IS0 9223 Koroze kovi a slitin — Korozni agresivita atmosfér — Klasifikace,
Stanoveni, odhad

CSN EN ISO 1461 Zinkové povlaky nana$ené zarové ponorem na ocelové a litinové
vyrobky — Specifikace a zkusebni metody

CSN EN ISO 14 713-2 Zinkové povlaky — Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a
litinovych konstrukei proti korozi — Cast 2. Zarové zinkovani
ponorem

2. NAVRHOVANI

CSN EN IS0 12 944-3

Tyto podminky se zabyvaji zdkladnimi kriterii pro navrhovani ocelovych konstrukei, které
maji byt opatfeny natérovymi systémy s cilem vyloucit pfed¢asnou korozi a degradaci natérii
nebo konstrukce.

Obecné

Pro spravnou funkci protikorozni ochrany (PKO) musi byt ocelova konstrukce navrzena a
provedena tak, aby PKO mohla spravné plnit svoji funkci, aby bylo mozno ocelovou
konstrukei udrZovat a Cistit, aby systém PKO mohl byt v planovanych intervalech po dobu
zivotnosti konstrukce udrzovan a obnovovan a souasné musi byt umoznéno provadeéni
inspekei a kontrol PKO.

Navrh musi byt souhrnné naplanovan tak, aby zjednodusil ptipravu povrchu, nanaseni natéri,
inspekci a udrzbu.

Tvar konstrukce mize ovliviiovat jeji nachylnost ke korozi. Ocelové stavby tudiz musi byt
navrhovany tak, aby byla vylouena mista, na kterych by mohlo snadno dojit ke vzniku
zarodkl koroze. Je proto vysoce Zadouci, aby konstruktér navdazal kontakt se specialistou
V oboru protikorozni ochrany jiz vV samém stadiu projektovani.

V ideéalnim ptipad€ by mél byt ochranny systém stanoven v okamziku, kdy je znamo, pro jaky
ucel stavebni dilo bude slouzit, jakému koroznimu prostfedi bude vystaven pii zohlednéni
jeho pozadované zivotnosti a intervalu mozné tdrzby.

Tvary povrchu by mély byt jednoduché, je vhodné vyloucit ptiliSnou sloZitost.

Zarové pozinkované povrchy musi byt navrhovany v souladu s CSN EN ISO 1461 a CSN EN
ISO 14713-2.

Zakladni kritéria navrhovani vitahujici se k protikorozni ochrané

Povrchy ocelovych konstrukei, vystavené koroznimu namahani, by mély byt pokud mozno
malé s minimem nepravidelnosti.

Dostupnost a dosaZitelnost
Ocelové konstrukce musi byt navrieny tak, aby byly dostupné a dosaZitelné pro nandseni,
inspekci a udribu ochrannych ndtérovych systémii. Pro bezpecné provadéni udrzbovych
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praci musi byt s pomocnymi zafizenimi napi. uvazovano jiz ve stadiu projektovani. Nasledné
je obtizné zajistit pfistup pro udrzbu, a proto musi konstruktér, pokud neni v projektu toto
zahrnuto, jasn¢ uvést zajisténi dosazitelnosti v budoucnu. Minimalni rozméry ocelové
konstrukce pro dostupnost a dosaZitelnost aplikace povrchové ochrany jsou uvedeny v CSN
EN ISO 12944-3

PoZadavky na provedeni spar na ocelové konstrukci

Spary, trhliny a pfeplatovani jsou potencidlnimi zdroji korozniho napadeni, nebot’ se zde
muze zadrzovat vlhkost, necistoty a rovnéz zbytky tryskacich prostiedkli z ipravy povrchu.
Na ocelové konstrukei musi byt vylouceno otevieni spary s moznosti zatékani (naptiklad u
sprazenych konstrukci s betonem, u Sroubovych spoji nebo v mistech kotveni), trhliny,
preplatované spoje, prerusované stehové svary. Ocelové konstrukce musi byt vzdy
provedeny uzavienymi, celoobvodovymi (nikoliv stehovymi) svary.

Pti teSeni kontaktu ocelové konstrukce a betonu je tfeba vénovat pozornost feSeni tohoto
spoje hlavné z diivodu mozné koroze zabetonovanych ocelovych ¢éasti. Rozsah koroze neni
mozno Vv priubéhu Zivotnosti ocelové konstrukce ani zjistit ani méfit, proto je tieba v téchto
mistech ocelovych konstrukci provadét protikorozni ochranu. Uptednostiiuje se provadéni
natérii s inhibitory koroze za podminky kompatibility s ¢erstvym i zatvrdlym betonem.
Kotveni ocelovych konstrukci do betonu se realizuje pouze ve vyjimecnych piipadech,
protoze dochdzi k zatékani vody a necistot do vzniklych spar a nasledné k trhani betonu od
znacn¢ objemnych koroznich zplodin a od mrazivych cykli. Proto je technicky vyhodnéjsi se
témto detailim vyhnout a pouzivat kotveni do betonu pomoci kotvicich desek. Spary je vzdy
nutné utésnit vhodnymi tmely.

Opatieni k piedchazeni zadriovani usad a vody
Musi byt vyloucena uspofadani povrchu, na kterém se muze udrzovat voda a zvySovat
korozni zatizeni.

PoZadavky na provedeni hran na ocelové konstrukci

Na povrchu hran ocelové konstrukce musi byt vylouceny otiepy po déleni zakladniho
materialu, zépaly, ostré hrany musi byt zaobleny na minimalni polomér R=2 mm, otvory pro
Srouby nebo kotveni musi mit sraZzené hrany. Kategorie pfipravy povrchu oceli pod natér,
podle stanovené zivotnosti PKO, kategorie P3 — velmi dukladna piiprava - povrch je bez
vyznamnych viditelnych vad - podle CSN EN ISO 8501-3.

V ptipad¢ Zarového zinkovani ponorem mohou byt hrany sraZzeny pod thlem 45 °. Nesmi
vSak byt nasledné provadén natér v pripadé duplexnich systémi (kombinovanych povlaku).
Pro tyto pfipady musi byt hrany zaobleny na minimalni polomér R=2 mm.

PoZadavky na jakost povrchu oceli a svari

Kategorie ptipravy povrchu oceli pod natér, podle stanovené Zivotnosti PKO, kategorie P3 —
velmi diikladna piiprava - povrch je bez vyznamnych viditelnych vad - podle CSN EN ISO
8501-3. Na povrchu a svarech ocelové konstrukce musi byt vylouceny: pory, prevyseni svard,
nepravidelnd kresba svart, kratery, zapaly, rozstiik svarového kovu, ostré hrany, pferuSované
svary, struska, tavidlo, laminace, ryhy/otiepy.

Sroubové spoje

nekluzna spojeni vysokopevnostnimi Srouby — povrchy tiecich ploch v nekluzném spojeni
musi byt pied montazi otryskany na dohodnutou drsnost, stupeni Cistoty povrchu nejméné Sa 2
1/2 dle CSN EN ISO 8501-1. Je dovoleno naneseni natéru o vhodné hodnoté koeficientu teni
predpjaté spoje — pti stanoveni povlakli na sty¢né plochy predpjatych Sroubovych spojeni je
nutno postupovat dle CSN EN ISO 12 944-5
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Srouby, matky, podlozky — Zivotnost protikorozni ochrany $roubi, matek a podloZek musi
odpovidat Zivotnosti protikorozni ochrany celé konstrukce. V pripadé Lovochemie a.s.
je poZadovano nerezové provedeni A2 a A4 dle konkrétniho korozniho prostiedi.

Duté prvky, duté stavebni dily
Uzaviené duté prvky a duté dily musi byt nepropustné pro vzduch a vlhkost. Z toho divodu
musi byt utésnény pribéznymi svary

Prohlubné

Prohlubné vyztuhovych zeber a podobné stavebni komponenty musi vykazovat radius
miniméln¢ 50 mm, aby byla umoZznéna odpovidajici ptiprava povrchu a aplikace natérového
systému

Vyztuhy

Pii pozadavku pouziti vyztuh, napf. mezi stojinou a pasnici, Se ptechody mezi vyztuhami
zavaiuji kolem dokola, aby se zabranilo vzniku spar a musi byt zaji§tén pfistup pro piipravu
povrchu a aplikaci ochrannych natéra.

Zabranéni bimetalické (kontaktni) korozi

Jestlize mize vzniknout mezi dvéma kovy o rizném elektrochemickém potencialu elektricky
vodivé spojeni, dochdzi pfi trvalém nebo periodickém ovlh¢ovani (elektrolytem) ke korozi
mén¢ uslechtilého kovu

Vodivé pospojeni a uzemnéni
Vodivé pospojeni dili s aplikovanou PKO nesmi byt provedeno véjifovymi podloZzkami,
aby nedoslo k poskozeni PKO.

Vodivé pospojeni a uzemnéni nosnych a dalsich hlavnich OK je feSeno dle nize pfipojenych
fotografii. Praporec je vyroben z nerezové pasnice 30x4 mm, zavaien dokola nepferusovanym
svarem a opatfen PKO v¢etné min 30 mm samotné pasnice.
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Vodivé pospojeni pomocnych OK je feseno dle niZe ptipojeného nakresu. Sroub je navafen na
OK a OK vc¢etné svaru hlavy Sroubu je opattena PKO.

OKO (DUTE - typ KU-V)

SMRSTOVACI BUZIRKA S LEPIDLEM NEREZOVY 3ROUB

VODIC CYA NEREZOVA MATICE

\ NEREZOVA PEROVA PODLOZKA
\
\
t
\

NEREZOVA PODLOZKA
NATRENY SVAR

)\

IINNAN

OCELOVA KONSTRUKCE

Manipulace, doprava a montaz

Jiz ve stadiu projektovani je nutno zohlednit manipulaci, dopravu a transport vyrobki.
Uvazovany musi byt zplisoby upevnéni a zajisténi dilli, pokud je vyZadovéno i1 uspofadani
otvorl pro zavéseni. Mimo to musi byt ur€eny vhodné zptsoby dopravy, aby bylo zabranéno
poskozeni ochrannych povlakl pfi manipulaci béhem transportu a pti kompletaci na misté,
napf. fezani, svafovani a brouseni.

3. PRIPRAVA POVRCHU

Obecné poZadavky

Prvotfadym cilem piipravy povrchu je odstranéni znecistujicich latek a ziskani povrchu
zajistujiciho dostate¢nou piilnavost zakladniho natéru k oceli. Ktomu pfispiva snizeni
mnozstvi zne€ist'ujicich latek, které vyvolavaji korozi.

Je nutno uvést, Ze existuje velmi Siroky rozsah stavu ocelovych povrchl vyZzadujicich ¢isténi
pred nanesenim natérii. Toto zv1asté plati pro udrzbu jiz natfenych konstrukci.

Stafi konstrukce a jeji poloha, kvalita pivodniho povrchu, stav existujictho natérového
systétmu a rozsah jeho poSkozeni, typ a agresivita zneciSténi plivodniho a budouciho
korozniho prostiedi a zamysleny novy natérovy systém, vSechny tyto faktory ovliviiuji stupen
pozadované piipravy.

Pii vybéru zplisobu ptipravy povrchu je nutné brat v ivahu dosazitelny stupen jeho pfipravy
pro zajisténi pozadované Cistoty povrchu a je-li nutno i drsnost povrchu, vhodny pro natérovy
systém, ktery bude na ocelovy povrch aplikovan.

S ohledem na néklady spojené s ptipravou povrchu, které jsou obvykle proporcionalni ke
stupni Cistoty, musi byt pro dosaZitelny stupen €istoty zvolen vhodny natérovy systém nebo
musi byt pro dany ucel a natérovy systém zvolen vhodny zptsob ¢isténi.

Pracovnici provadéjici pifipravu povrchu musi mit odpovidajici vybaveni a dostatecné
technické znalosti, které jim umozni provedeni prace v souladu s pozadovanou specifikaci.
Musi byt vzaty v ivahu vSechny ptedpisy vztahujici se k ochrané zdravi.

Je dulezité, aby povrch, ktery ma byt ¢istén, byl dostateCné pfistupny a osvétleny. VSechny
prace spojené s pripravou povrchu musi byt vhodnym zpisobem dozorovany a podrobeny
inspekci.

V ptipadé, ze nebylo dosazeno stanoveného stupné ptipravy povrchu zvolenou metodou nebo
ze stav povrchu se nasledné pied aplikaci natérového systému zménil, je nutno odpovidajici
¢asti procesu €isténi opakovat az do dosazeni predepsaného stupné piipravy.

11
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Musi byt stanoveny detaily vztahujici se k postupu piipravy svarl, odstranéni rozstriki po
svafovani, odstranéni otfepli a ostrych hran. Rozsah téchto Uprav je obvykle soucasti
technologického postupu ptipravy povrchu.

Priprava ocelového povrchu pred zahdjenim praci PKO - obecné zdasady pro v§echny typy
povlaku

Podminkou k zahdjeni ptipravnych praci na PKO pro povlaky (zhotovené zarové nasttikem,

povlaky zarové zinkované ponorem, natérové povlaky) je ukonCena dilenska ptejimka

ocelové konstrukce a pisemné udéleny souhlas zastupce objednatele k zahéjeni praci na PKO.

Nejprve se provede prohlidka a identifikace dilti, zkontroluje se stav konstrukce po doprave,

poskozeni dilct. Pokud je dilec poskozen, je nutné je vratit k opravé do vyroby.

Provede se kontrola vychoziho stavu ocelového povrchu podle CSN EN ISO 8501-1,

porovnanim s fotografickymi standardy.

Déle se kontroluje stav po opusténi konstrukce z vyrobny OK (nebo pied opusSténim

konstrukce z vyrobny OK z diivodu jednodussiho provedeni oprav piipadnych vad), nesmi se

vyskytovat vady uvedené v ptedeslych odstavcich a to zejména:

okuje

ostré hrany, v§echny musi byt zaobleny na min. R=2 mm

mastnota, popisy mastnou kiidou, grafitovy tuk

namraza nebo vlhkost na povrchu oceli

vady hutnich vyrobkti podle CSN EN 10163-1, CSN EN 10163-2 a podle

CSN EN 10163-3 a podle CSN EN ISO 8501-3 — upiny, pleny, pielozky,

pory, hrany po paleni musi byt celoplo$né zabrouseny

e vady svarll — pory, zapaly, vyrazné prevySeni svarli, nerovnomérné kresba
svart, ostré hrany, rozsttik, struska, navarky, apod.

e u otvorl pro Srouby nebo kotveni musi byt hrany srazeny min. 2x45°

e soli nebo jiné necistoty, prach

Néklady na odstranéni vySe uvedenych vad hradi vyrobce ocelové konstrukce. Zhotovitel
PKO ptevzetim povrchu oceli k otryskani piejima odpoveédnost za jakost PKO.

Dalsi informace a pfilohy ke konstrukénimu provedeni ocelovych konstrukci z hlediska
aplikace povrchové ochrany jsou uvedeny v normdach pro provadéni ocelovych a ocelovych
mostnich konstrukei a CSN EN ISO 12 944 — 3 a CSN EN ISO 8501 - 3.

V projektu se musi zakomponovat pomocné konstrukce uchyceni elektrozatizeni, potrubi
apod. na OK tak, aby tyto pomocné konstrukce byly vyrobeny soucasné s nosnou konstrukci,
aby nedochazelo na stavbé k poskozeni provedené povrchové ochrany.

Zhotovitel povrchové ochrany musi byt technicky a personilné vybaven tak, aby byl
schopen tyto prace provadét na profesiondlni urovni a v dohodnutych terminech.

Soucasti ivodni kontroly ze strany Lovochemie a.s. je kontrola tohoto pozadavku.

Dokud neni natérovy systém dostateCné vytvrzeny, nesmi byt provadéna preprava ani
manipulace.

Pozinkované povrchy musi byt opatieny natérovym systémem E.

12
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4. KLASIFIKACE KOROZNi AGRESIVITY ATMOSFERY V PODNIKU

LOVOCHEMIE a.s. LOVOSICE

NATERY A POVRCHOVA OCHRANA ZARIZEN{

Stupeii korozni agresivity atmosféry je stanovena C5 velmi vysoka dle CSN EN ISO
12 944 — 2 a CSN EN ISO 9223. Na nékterych provozech a zatizenich podniku je korozni
prostiedi stanoveno jako specidlni piipady dle CSN EN ISO 12 944-2 (trvaly ponor nebo
trvalé ovlh¢eni povrchu, agresivni latky na povrchu, abraze na vnitinich povrsich — nasypky,
elevatora a pod). Pro toto korozni prostredi je tfeba zpracovat pripad od pripadu vlastni
specifikaci projektu. Dodavatel povrchové ochrany je pro tyto specialni pfipady povinen
ptredlozit zpracovanou specifikaci projektu Lovochemii a.s. ke schvaleni.
Pozadovana Zivotnost ochranného natérového systému je vysoka (H) od 15 do 25 let dle

CSN EN ISO 12 944-1.

Typové stroje budou opatieny natérovym systémem od vyrobce. Tento natérovy systém
musi spliiovat poZadavky Lovochemie a.s. na korozni odolnost v prostfedi C5 a

predepsanou Zivotnost vysoka (H) od 15 do 25 let.

5. PRIRAZENI NATEROVYCH SYSTEMU

5.1  Natérové systémy pro atmosférickou korozi, stupein korozni agresivity C5

Provozni podminky Natérovy systém | Natérovy
(novy natér) systém
(opravny
natér)
Aparaty neizolované teplota povrchu do 120 °C A Al
Aparaty izolované teplota povrchu do 120 °C C Cl
Aparity izolované teplota 120 — 450 °C D D1
Stroje a zatizeni do 120 °C A Al
Ocelové konstrukce do 120 °C A Al
Potrubi a armatury — Ocel. potrubi neizolované do 120 °C A Al
Potrubi a armatury — Ocelové potrubi neizolované 120 — 450 B B1
°C
Potrubi a armatury — Ocelové potrubi izolované do 120 °C C C1
Potrubi a armatury — Ocelové potrubi izolované , provozni D1
teplota od — 196 °C do 650 °C za sucha i za vlhka
Potrubi a armatury — Pozink. potrubi a ocel do 120 °C E E1A,
E1B
Ocelové konstrukce, stroje a zafizeni, iprava povrchu pod natér = =

vysokotlaké ¢isténi vodou — do 120 °C

Pozn.:
E1A — pro povrh poskozeny veetné zinkové vrstvy
E1B — pro povrch kde je poskozeny jen natér

5.2 Natérové systémy pro stupen CX - extrémni korozni agresivita (pfimoiska)

(stupen Im1 - sladka voda a stupen Im3 — puda, ochrana vnitinich ploch nadrzi, abraze,
zvysené chemické ptisobeni na povrch NS, praskovy natérovy systém)

Provozni podminky Natérovy systém | Natérovy
(novy nateér) systém
(opravny
natér)
Ocelové konstrukce, stroje a zatfizeni-ponor ve sladké vode G Gl

(Im1) do 40 °C
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Ocelové¢ konstrukce, stroje a zatizeni-proudéni vody a zvysSena H H1
abraze do 60 °C

Ocelové konstrukce, stroje a zatizeni- ulozené v pudé (Im3) — CH CH1
do 120 °C

Vnitini plochy skluzii, vysypek a skladovacich sil do 120 °C- I 11
chemické a abrazivni pisobeni na povrch NS

Vnitini plochy skladovacich nadrzi do 50 °C, nutno upfesnit J J1
dle konkrétniho chemického slozeni a teploty skladovaného

media

Ocelové konstrukce, stroje a zafizeni- na které muze ptisobit K K1
potiisnéni agresivnimi chemikaliemi do 120 °C

Natérovy systém provedeny praSkovymi hmotami na ocelovy L L1
povrch, pozinkovany povrch a lehké kovy

Veskeré pouzivané natérové hmoty musi byt dodany v origindlnich nadobach vyrobce,
trvanlivé a Citeln€ oznacené s popisem obsahu. To zahrnuje specifikacni ¢islo, odkazové Cislo
natérové hmoty, zptsob pouziti, pro ktery je urCen, ¢islo Sarze, datum vyroby, datum skladové
Zivotnosti, ndzev vyrobce nebo uznavanou obchodni znacku.

Riizné znacky nebo typy natérovych hmot nesmi byt navzijem michany v natérovém
systému.

Skladovani a ptiprava natérovych hmot a jinych ochrannych materiald musi byt v souladu s
pokyny vyrobce.

Vzorky pro zkouSeni natérovych hmot, které maji byt pouzity, mohou byt odbératelem
odebirany kdykoliv. V ptipad¢, Ze vzorek nevyhovi poZadovanému ptedpisu, Dodavatel musi
odstranit tento natér z jiz natfenych ploch a znovu je opatfit natérem vyhovujicim ptedpisu.

6. PRIPRAVA POVRCHU

Nové natery

Abrazivni otryskdani povrchu na stupei Sa 2,5 dle CSN EN ISO 8501 — 1, otryskany povrch
bude mit drsnost dle doporugeni vyrobce barev. Cisténi abrazivnim tryskanim musi byt
provadéno pouze pii podminkach vhodnych pro provadéni natéra.

Po otryskani musi byt odstranén ulpély prach a tryskaci material z povrchu.

Vysokotlaké tryskani vodou — CSN EN ISO 8501-4, tryskani vysokotlakou vodou, které
pouziva tlaku vody vysSiho nez 70MPa. Konkrétni tlak se nastavi podle skute¢ného stavu
povrchu. Pro Lovochemii a.s. je pozadovan minimalni tlak 120MPa k docileni pfedepsaného
stupné ¢istoty Wa 2 (CSN EN ISO 8501-4, tabulka 2)

Opravné ndtéry

V ptipadé, Ze nelze aplikovat mistni otryskéni povrchu, se pfiprava povrchu zpravidla provadi
lokalizovanym ru¢nim a mechanizovanym ¢isténim tj. Skrabanim, kartd€ovanim, brousenim.
Pted ru¢nim ¢i mechanizovanym cCisténim musi byt tlusté vrstvy rzi odstranény oklepanim.
Dale je nutné odstranit viditelné mastnoty a jiné necistoty. Po runim a mechanizovaném
¢isténi povrchu musi byt odstranén ulpély prach a jiné necistoty. Na zafizenich lze ponechat
pouze pevné piilnavé natéry, které nejevi znamky poruseni (vizualni kontrola bez zvetSeni).
Po ocisténi musi povrch vykazovat (vyjma pevné ptilnavych natéri) kovovy odstin dany
podkladem. Stupeti pfipravy povrchu pro provadéni opravnych nétéri je PSt 3 — CSN EN ISO
8501-2.

14



% Lo . .. .
LOV% CHEMIE NATERY A POVRCHOVA OCHRANA ZARIZENI

Vysokotlaké tryskani vodou — CSN EN ISO 8501-4, tryskani vodou, které pouziva tlaku vody
vy$§itho nez 70MPa. Konkrétni tlak se nastavi podle skute¢ného stavu povrchu. Pro
Lovochemii a.s. je pozadovan minimalni tlak 120MPa k docileni piedepsaného stupné Cistoty
Wa 2 (CSN EN ISO 8501-4 tabulka 2)

7. PROVADENI NATERU

Vrstva zdkladniho natéru musi byt nanesena od 4 hodin do 8 hodin po otryskani v zavislosti
na klimatickych podminkach.

Natérové hmoty budou nanaseny podle dajovych listlh vyrobce natérové hmoty, které musi
obsahovat misici pomér, zpisob nanaseni, pouziti fedidel a minimalni a maximalni dobu mezi
nanasenim jednotlivych vrstev natérového systému.

Tloustky suchého natérového filmu musi odpovidat predpisu uvedenému v specifikaci
natérovych systémti. Uvedené tloustky jsou nominalni. Pii kontrole natérového systému se
vychazi z pravidla 80/20. Plochy s nadmérnou tloustkou suchého natérového systému (nad
trojndsobek nomindlni pfedepsané tloustky budou v ptipad€ nutnosti obrouseny za tcelem
dosazeni piedepsané a povolené tloustky natérového systému).

Natéry nesmi byt provadény za nasledujicich podminek:

e pokud je teplota povrchu niz$i nez 3°C nad rosnym bodem
e pokud relativni vlhkost vzduchu je vétsi nez 85 %
(Navod na vyhodnoceni pravdépodobnosti kondenzace Ize najit v CSN EN ISO
8502-4 Ptiprava ocelovych podkladi pfed nanesenim néatérovych hmot a obdobnych
vyrobkd — Cast 4).
e pokud je povrchova teplota vétsi nez 40°C
e kdyz je teplota vzduchu mensi nez 5°C, neni-li vyrobcem natérové hmoty stanoveno
jinak
e pokud je pravdépodobnost neptiznivé zmény pocasi do dvou hodin po natirani
e pokud se vyskytuje usazovani vlhkosti ve form¢ desté, kondenzace, namrazy, atd.
na povrchu
e pokud dostupné osvétleni nedosahuje 500 luxt
Za méfeni téchto podminek odpovida dodavatel povrchové ochrany a je povinen je minimalné
2 x za 8 hodin za pracovni sménu meéfit a uvadét ve stavebnim deniku tj. teplotu vzduchu,
povrchovou teplotu natirané plochy, hodnotu rosného bodu, relativni vlhkost vzduchu.

Jestlize kondenzace, dést’, prach nebo jiné cizi materidly zne€isti povrch natérové vrstvy,
ktera neni na dotyk suchd, musi byt natér odstranén, plocha znovu ocisténa a opatifena novym
natérem dle predepsaného NS.

Natéry nebudou provadény ve vzdalenosti 50 mm od hran, které budou déle svafovany.
Takové navarové plochy budou otryskdny a opaskovany na vzdalenost 50 mm na kazdou
stranu osy svaru.

Ptidavné vrstvy natéru budou naneseny na plochy, kde tvar, nerovnost, primér nebo
nepfistupnost k povrchu by mél za nésledek provedeni tenké vrstvy, napt. hrany, svary, kouty,
atd. Za ucelem odstranéni téchto vlivli budou Stétcem naneseny v téchto mistech, tak zvané,
pasové natéry.

Pti provadéni natérti budou zakryty (pfelepeny papirovou paskou) identifikacni tidaje zatizeni
(Stitky).

Pokud jsou pouzivany zdkladni natéry bohaté na zinek, je tfeba vénovat pozornost vSem
moznostem piestiiku na duplexni nebo austenitické nerezové oceli, niklové slitiny,
nebo soucasti z 9 % Ni oceli.
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Ocelové¢ konstrukce, potrubi a strojni zafizeni bude u dodavatele natérového systému opatfeno
Vv diln€ celym pfedepsanym natérovym systémem, nebude-li stanoveno Lovochemii a.s. jinak.

Zpiisoby nandSeni ndtérovych vrstey

Stiikani
Vysokotlaké stfikani je pfednostni metodou nanéseni.
Stiikani mtze kolidovat s jinymi pracemi, proto je nutné ziskat souhlas odbératele. Ma-li byt
provadéno stiikani, je nutno vzit v tivahu nésledujici:
e Musi se pouzit spravné stiikaci trysky, tlaky vzduchu, atd. doporucené dodavatelem
zafizeni a vyrobcem natérovych hmot
e Kazda vrstva musi byt nandSena rovnomérné a pies cely povrch. Veskera preteceni a
zavoje musi byt pretfeny okamzité nebo natér odstranén a plocha ptesttikana.

Natirdni Stétcem
Natirani §tétcem lze pouzit za nasledujicich okolnosti:

e Pokud plocha nemize byt z jakéhokoliv divodu opatiena natérem stiikanim, napf.
materidlové diivody nebo Zivotni prostredi.

e Pro pasové natéry kazdé vrstvy natérového systému v koutech, na hrandch,
rozsedlinach, otvorech, svarech nebo nepravidelnych plochach pfed nanésenim natéru
stiikanim.

e U '"retusi" nebo oprav poskozeného natéru nebo plochy s nespravné nanesenym
natérem.

Stétce musi byt typu a jakosti, ktera umoziiuje spravné naneseni natéru.

Naneseni natéru bude provadéno ve dvou navzajem kolmych smérech, takze se ziska hladky
povlak co mozna jednotné tloustky. Nesmi se vyskytovat hluboké nebo Skodlivé stopy Stétce.
Barva bude nanesena do vSech prohlubni a koutt. Steceni a zdvoje budou rozetteny.

NandSent vileckem
NanaSeni valeckem lze pouZzit pouze na relativné velkych povrchovych plochach a pouze
pokud nelze uzit stiikani. U opravnych natéru lze nanaseni valeckem pouzit pouze, byla-li
zakladni vrstva natéru nanesena Stétcem. NanaSeni valeckem musi vyhovovat pokyniim
vyrobce natérové hmoty.

8. PREHLED NATEROVYCH SYSTEMU

8.1 Natérové systémy pro atmosférickou korozi, stupen korozni agresivity CS

Natérovy systém A, Al

Nater Systém A: Tloustka v um/ natér Opravny Systém Al: Tloustka v um/ natér

Uprava Abrazivni otryskani na stupefi Sa 2 % dle CSN | Ruéni mechanické o¢isténi na stupeti St 3 dle

povrchu ISO 8501-1. Odstrarite prach. CSN ISO 8501-2. Odstraiite prach.

Zakladni 80 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota |80 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem

nater s velmi kratkou dobou zasychani — vytvrzovana, vysokosusSinova epoxidova
Cervena natérova hmota, povrchove tolerantni,

vytvrzujici pfi nizkych teplotach, Cervena

1. podklad |90 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota |90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem
s velmi kratkou dobou zasychani — Seda vytvrzovana, vysokosusSinova epoxidova
natérova hmota, povrchove tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach — Seda
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2. podklad

90 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
s velmi kratkou dobou zasychani -Cervena

90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem
vytvrzovana, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach -Cervena

Vrch. natér

60 | Dvouslozkova polyuretanova natérova
hmota vytvrzovana alifatickym
isokyanatem s obsahem zinkfosfatu,

60 | Dvouslozkova polyuretanova natérova
hmota vytvrzovana alifatickym isokyanatem
s obsahem zinkfosfatu ,

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému A, Al je 320 um

Natérovy systém B, B1

Natér Systém B: Tloustka v um/ natér Opravny Systém B1: Tloustka v um/ natér
Uprava Abrazivni otryskani na stupen Sa 2 ' dle CSN Ru¢ni mechanické o€isténi na stupen St 3 dle
povrchu ISO 8501-1. Odstraiite prach.,drsnost povrchu CSN ISO 8501-2. Odstraiite prach.
BN 10a dle rugotest ¢.3, doporucena drsnost je
Rz 75-100 um
Zakladni |50 | Dvouslozkova, rozpoustédlova, 40 | Tepeln€ odolna , zinkem pigmentovana
natér samovytvrzujici anorganicka zinksilikatova silikonova zakladni natérova hmota —kov.
natérova hmota — kov. Seda Seda
1. podklad |30 | Tepelné odolna, hlinikem pigmentovana 30 | Tepelné odolna, hlinikem pigmentovana
silikonova natérova hmota, hlinikova silikonova natérova hmota, hlinikova
2. podklad |30 | Tepelné odolna, hlinikem pigmentovana 30 | Tepelné odolna, hlinikem pigmentovana
silikonova natérova hmota, hlinikova silikonova natérova hmota, hlinikova
Vrch. natér | 30 | Tepeln€ odolna, hlinikem pigmentovana 30 | Tepelné€ odolna, hlinikem pigmentovana

silikonova natérova hmota, hlinikova

silikonova natérova hmota, hlinikova

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému B je 140 umaB1 je 130 um

Poznémka: pted aplikaci nésledného natéru musi byt zédkladni zinksilikatova vrstva plné
vytvrzena (stupen 5 dle ASTM D 4752)

Nepiekracovat specifikované tloustky jednotlivych silikonovych vrstev

Natérovy systém C, C1

Natér Systém C: Tloustka v um/ natér Opravny Systém C1: Tloustka v um/ natér

Uprava Abrazivni otryskani na stupeni Sa 2 % dle CSN Ruéni mechanické ocisténi na stupen St 3 dle

povrchu ISO 8501-1. Odstraiite prach. CSN ISO 8501-2. Odstrapte prach.

Zakladni 90 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota |90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem

natér s velmi kratkou dobou zasychani - ¢ervena vytvrzovand, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach - Cervena

Podklad 90 | Dvouslozkova, epoxidova natérova hmota s | 90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem

velmi kratkou dobou zasychani - Seda

vytvrzovana, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach - Seda

Vrch. natér

90 | Dvouslozkova, epoxidova natérova hmota s
velmi kratkou dobou zasychani

90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem
vytvrzovana, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach

Nomindlni sucha tloustka celého natérového systému C a C1 je 270 um

Natérovy systém D, D1

Natcr Systém D: Tloustka v um/ nater Opravny Systém D1: Tloustka v pm/ natér
Uprava Abrazivni otryskani na stupen Sa 2 % dle CSN Ruéni mechanické ocisténi na stupen St 3 dle
povrchu ISO 8501-1. Odstrante prach, drsnost povrchu CSN ISO 8501-2. Odstrante prach.

BN 10a dle Rugotest ¢.3, doporucena drsnost je
Rz 75-100 um
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Nateér

150 | Zelezitou slidou pigmentovany
anorganicky jednoslozkovy natér,
provozni teplota od — 196 °C do 650 °C
za sucha i za vlhka, tato natérova hmota je
specialné vyvinuté pro ochranu pied
korozi pod izolaci, 1ze aplikovat na horké
povrchy pii teploté 200 °C — tmavé Seda

150 | Zelezitou slidou pigmentovany
anorganicky jednoslozkovy natér,
provozni teplota od — 196 °C do 650 °C
za sucha i za vlhka, tato natérova hmota
je specialné vyvinuté pro ochranu pied
korozi pod izolaci, lze aplikovat na horké
povrchy pii teploté 200 °C — tmavé Seda

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému D a D1 je 150 um

Néatérovy systém D bude také proveden na objimkach na potrubi, kde je proveden
kombinovanym zptisobem. Plochy, které¢ budou pod izolaci, budou opatfeny natérovym
systémem D, ostatni plochy natérovym systémem A.

Poznamka — dodavatelem takovéto natérové hmoty je napiiklad firma Hempel pod oznacenim
Versiline CUI 56990

Natérovy systém E, E1A, E1B

Natér Systém E: Tloust'ka v um/ natér Opravny Systém E1A: Tloustka v um/ natér
Uprava Lehké ometeni povrchu kfemiéitym piskem Ru¢ni mechanické o€isténi na stupen St 3 dle
povrchu CSN ISO 8501-2. Odstraiite prach.
Zakladni |40 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem 40 |Jednoslozkova, rychleschnouci fenoxylova
natér tvrzena epoxidova natérova hmota, zakl. natérova hmota s vysokym obsahem zinku —
natérova hmota na zarové pozinkované kov. Seda
povrchy ponorem — ¢ervena
1. podklad |85 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota |90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem
s velmi kratkou dobou zasychani - Seda vytvrzovana, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchove tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach, Cervend
2. podklad |85 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota |90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem

s velmi kratkou dobou zasychani -
cervend

vytvrzovand, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchove tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach, - tm. Seda

Vrch. natér

60 | DvousloZzkova polyuretanova natérova
hmota vytvrzovana alifatickym
isokyanatem s obsahem zinkfosfatu

70 | Dvouslozkova polyuretanova natérova
hmota vytvrzovana alifatickym isokyanatem
s obsahem zinkfosfatu

Natér Opravny Systém E1B: Tloustka v pm/ natér

Uprava Rucni ocisténi draténym kartdcem

povrchu

Zakladni |40 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem tvrzena
natér epoxidova natérova hmota, zakl. natérova

hmota na zarové pozinkované povrchy
ponorem — ¢ervend — Cervena
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1. podklad

85 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem
vytvrzovana, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni,

vytvrzujici pfi nizkych teplotach, — Seda

2. podklad

85 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem
vytvrzovand, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni,

vytvrzujici pfi nizkych teplotach, - Cervena

Vrch. natér

60 | Dvouslozkova polyuretanova natérova hmota

vytvrzovana alifatickym isokyanatem
s obsahem zinkfosfatu

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému E je 270 um, E1A je 290 ym a E1B je

270 pm

Opravny systém E1A je pro poskozeni v¢etné zinkové vrstvy. Opravny systém E1B je pro
poskozeni natéru bez zinkové vrstvy

Natérovy systém F, F1

Natér Systém F: Tloustka v um/ natér Opravny Systém F1: Tloustka v um/ natér
Uprava Otryskani povrchu vysokotlakym tryskanim Ruc¢ni mechanické ocisténi na stupen St 3 dle
povrchu vodou na stupeit Wa2 dle CSN EN ISO 8501-4 | CSN ISO 8501-2. Odstraiite prach.
Zakladni 80 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem 80 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem
natér vytvrzovand, vysokosusinova epoxidova vytvrzovand, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni, natérova hmota, povrchové tolerantni,
vytvrzujici pti nizkych teplotach, ervena vytvrzujici pfi nizkych teplotach, Cervena
1. podklad |90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem 90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem
vytvrzovand, vysokosusinova epoxidova vytvrzovana, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni, natérova hmota, povrchové tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach — Seda vytvrzujici pfi nizkych teplotach — Seda
2. podklad |90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem 90 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem

vytvrzovand, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach -Cervena

vytvrzovana, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchov¢ tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach -Cervena

Vrch. natér

60 | DvousloZzkova polyuretanova natérova
hmota vytvrzovana alifatickym
isokyanatem s obsahem zinkfosfatu

60 | Dvouslozkova polyuretanova natérova
hmota vytvrzovana alifatickym isokyanatem
s obsahem zinkfosfatu

Nomindlni sucha tloustka celého natérového systému F a F1 je 320 um

8.2 Orienta¢ni natérové systémy pro stupeii CX - extrémni korozni agresivita

(pfimoiska apod.), stupei Im1 - sladka voda a stupei Im3 — pida

Natérovy systém G, G1

Nater Systém G: Tloustka v um/ natér Opravny Systém G1: Tloustka v um/ natér

Uprava Abrazivni otryskani na stupefi Sa 2 % dle CSN | Ru¢ni mechanické o¢isténi na stupeti St 3 dle

povrchu ISO 8501-1. Odstraiite prach. CSN ISO 8501-2. Odstraiite prach.

Zakladni 100 | Dvouslozkova epoxidova natérova 100 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota

nater hmota vyznacujici se dobrymi vyznacujici se dobrymi smacecimi
smacecimi vlastnostmi a nizkou vlastnostmi a nizkou propustnosti vody -
propustnosti vody - Cervena cervena

1. podklad [100 |Dvouslozkova epoxidova natérova 100 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
hmota vyznacujici se dobrymi vyznacujici se dobrymi smacecimi
smacecimi vlastnostmi a nizkou vlastnostmi a nizkou propustnosti vody -
propustnosti vody - Seda Seda

2. podklad | 100 |Dvouslozkova epoxidova natérova 100 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota

hmota vyznacujici se dobrymi
smacecimi vlastnostmi a nizkou
propustnosti vody - ¢ervena

vyznacujici se dobrymi smacecimi
vlastnostmi a nizkou propustnosti vody -
Cervend
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Vrch. natér

100 | Dvouslozkova epoxidova natérova
hmota vyznacujici se dobrymi
smacecimi vlastnostmi a nizkou

propustnosti vody

100 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
vyznacujici se dobrymi smacecimi
vlastnostmi a nizkou propustnosti vody

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému G, G1 je 400 um

Natérovy systém H, H1

Natér Systém H: Tloustka v um/ ndtér Opravny Systém H1: Tloustka v pm/ natér
Uprava Abrazivni otryskéni na stupeti Sa 2 % dle CSN | Ruéni mechanické o¢i§téni na stupeti St 3 dle
povrchu ISO 8501-1. Odstraiite prach. Drsnost povrchu | CSN ISO 8501-2. Odstraiite prach.
BN 10a dle Rugotest ¢.3, doporuc¢ena drsnost je
Rz 75-100 um
Zakladni |40 Dvouslozkova epoxidova zakladni 40 | Dvouslozkova epoxidova zakladni
natér natérova hmota uréena predevsim pro natérova hmota urcena piedevs§im pro
pouziti na povrchy vystavené silné pouziti na povrchy vystavené silné abrazi
abrazi - ervena - Cervena
podklad 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
hmota vyztuzena sklenénymi vlo¢kami. vyztuzena sklenénymi vlockami. Natér je
Natér je tvrdy. Odolny tderu a abrazi - tvrdy. Odolny ideru a abrazi - ¢erna
cerna
Vrch. natér | 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
hmota vyztuzena sklenénymi vlo¢kami. vyztuzena sklenénymi vlockami. Natér je
Natér je tvrdy. Odolny tderu a abrazi tvrdy. Odolny tderu a abrazi

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému H, HI je 390 um

Natérovy systém CH, CH1

Natér Systém CH: Tloustka v um/ natér Opravny Systém CH1: Tloustka v pm/ natér
Uprava Abrazivni otryskani na stupen Sa 2 ' dle CSN | Ruéni mechanické o¢isténi na stupeii St 3 dle
povrchu ISO 8501-1. Odstraiite prach. Drsnost povrchu | CSN ISO 8501-2. Odstraiite prach.
BN 10a dle Rugotest ¢.3, doporucena drsnost je
Rz 75-100 um
Zakladni |40 Dvouslozkova epoxidova zakladni 40 | Dvouslozkova epoxidova zakladni
natérova hmota uréena piedevsim pro natérova hmota uréena piedevsim pro
pouZiti na povrchy vystavené silné pouziti na povrchy vystavené silné abrazi
abrazi - ¢ervena - Cervena
podklad 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
hmota vyztuzena sklenénymi vlo¢kami. vyztuzena sklenénymi vlockami. Natér je
Natér je tvrdy. Odolny uderu a abrazi - tvrdy. Odolny tideru a abrazi - ¢erna
cerna
Vrch. natér | 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
hmota vyztuzena sklenénymi vlo¢kami. vyztuzena sklenénymi vlockami. Natér je
Natér je tvrdy. Odolny uderu a abrazi tvrdy. Odolny uderu a abrazi

Nomindlni suchi tloustka celého natérového systému CH, CHI je 390 um

Natérovy systém I, I 1

Nater Systém I: Tloustka v pm/ natér Opravny Systém I 1: Tloustka v pm/ natér
Uprava Abrazivni otryskani na stupefi Sa 2 % dle CSN | Ru¢ni mechanické o¢isténi na stupeti St 3 dle
povrchu ISO 8501-1. Odstraiite prach. Drsnost povrchu | CSN ISO 8501-2. Odstraiite prach.

BN 10a dle Rugotest ¢.3, doporucena drsnost je

Rz 75-100 um
Zakladni 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova 130 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
nater hmota vyztuzena sklenénymi vlockami. vyztuzena sklenénymi vloCkami. Natér je

Natér je tvrdy. Odolny uderu a abrazi -
cerna

tvrdy. Odolny uderu a abrazi - Cerna
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podklad 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova 130 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
hmota vyztuzena sklenénymi vloCkami. vyztuzena sklenénymi vloCkami. Natér je
Natér je tvrdy. Odolny tderu a abrazi tvrdy. Odolny uderu a abrazi - Seda
Cerna
podklad - 130 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota
vyztuzena sklenénymi vlockami. Natér je
tvrdy. Odolny tideru a abrazi - Cerna
Vrch. natér | 175 | Dvouslozkova epoxidova natérova 130 | Dvouslozkova epoxidova natérova hmota

hmota vyztuzena sklenénymi vlo¢kami.
Natér je tvrdy. Odolny uderu a abrazi

vyztuzena sklenénymi vlockami. Natér je
tvrdy. Odolny tideru a abrazi - Cerna

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému I je 525 um

Nomindlni sucha tloustka celého natérového systému I 1 je 520 um

Natérovy systém J, J 1

Natér Systém J: Tloustka v pm/ natér Opravny Systém J 1: Tloustka v pm/ natér
Uprava Abrazivni otryskani na stupen Sa 2 ' dle CSN | Ruéni mechanické o¢isténi na stupeii St 3 dle
povrchu ISO 8501-1. Odstraiite prach. Drsnost povrchu | CSN ISO 8501-2. Odstraiite prach.
BN 10a dle Rugotest ¢.3, doporucena drsnost je
Rz 75-100 um
Zakladni | 150 | Dvouslozkovy, aminovym aduktem 100 | Dvouslozkovy, aminovym aduktem
natér vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér
(novolak) s velmi dobrou ptilnavosti a (novolak) s velmi dobrou pfilnavosti a
odolnosti vii¢i vysokym teplotdm, vodé odolnosti vii¢i vysokym teplotam, vodé a
a chemikaliim — tmavé rizova chemikaliim - tmavé rizova
podklad - 100 | Dvouslozkovy, aminovym aduktem
vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér
(novolak) s velmi dobrou pfilnavosti a
odolnosti vii¢i vysokym teplotam, vod¢ a
chemikaliim — tmavé rizova
Vrch. natér | 150 | Dvouslozkovy, aminovym aduktem 100 | Dvouslozkovy, aminovym aduktem

vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér
(novolak) s velmi dobrou ptilnavosti a
odolnosti vii¢i vysokym teplotdm, vodé
a chemikaliim

vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér
(novolak) s velmi dobrou pfilnavosti a
odolnosti vii¢i vysokym teplotam, vod¢ a
chemikaliim

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému J je 300 pm

Nomindlni sucha tloustka celého natérového systému J 1 je 300 um

Natérovy systém K, K 1

Nater Systém K: Tloustka v um/ natér Opravny Systém K 1: Tloustka v pm/ natér
Uprava Abrazivni otryskani na stupefi Sa 2 % dle CSN | Ru¢ni mechanické o¢isténi na stupeti St 3 dle
povrchu ISO 8501-1. Odstratite prach. Drsnost povrchu | CSN ISO 8501-2. Odstranit prach.
BN 10a dle Rugotest ¢.3, doporucena drsnost je
Rz 75-100 um
Zakladni 100 | Dvouslozkovy, aminovym aduktem Dvouslozkovy, aminovym aduktem
natér vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér
(novolak) s velmi dobrou pfilnavosti a (novolak) s velmi dobrou pfilnavosti a
odolnosti viici vysokym teplotam, vodé odolnosti vii¢i vysokym teplotam, vod¢ a
a chemikaliim - tmavé rizova chemikaliim - tmavé rizova
podklad 100 | Dvouslozkovy, aminovym aduktem Dvouslozkovy, aminovym aduktem

vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér
(novolak) s velmi dobrou pfilnavosti a
odolnosti viici vysokym teplotam, vodé
a chemikaliim - tmavé rizova

vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér
(novolak) s velmi dobrou pfilnavosti a
odolnosti vii¢i vysokym teplotam, vod¢ a
chemikaliim - tmave riizova
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Vrch. natér | 100 | Dvouslozkovy, aminovym aduktem
vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér
(novolak) s velmi dobrou pfilnavosti a
odolnosti vii¢i vysokym teplotam, vodé
a chemikaliim

Dvouslozkovy, aminovym aduktem
vytvrzujici fenolicko-epoxidovy natér
(novolak) s velmi dobrou pfilnavosti a
odolnosti vii¢i vysokym teplotam, vod¢ a
chemikdaliim

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému K, K 1 je 300 um

Natérovy systém L, L 1

Natér Systém L: Tloustka v um/ natér Opravny Systém L1: Tloustka v um/ natér

Uprava Odmasténi povrchu, abrazivni otryskani na Ruéni mechanické oc€isténi na stupen St 3 dle

povrchu | stupeii Sa 2 ¥ dle CSN ISO 8501-1. Odstraiite | CSN ISO 8501-2. Zbrouseni ptivodniho natéru do

Fe prach. plynulého piechodu. Odstranit prach.

Lehké Odmasténi povrchu, jemné abrazivni otryskani

kovy (sweeping), tryskaci prostiedek korund

Nerez

Pozinkova-

né povrchy

Zakladni 80 Zakladni praskova hmota 80 | Dvouslozkova polyamidovym aduktem

natér vytvrzovana, vysokosusinova epoxidova
natérova hmota, povrchové tolerantni,
vytvrzujici pfi nizkych teplotach, ¢ervena

Vrch. natér | 80 Fasadni polyester pololeskly bez 80 | Dvouslozkova polyuretanova natérova

strukturalnich efektt hmota vytvrzovana alifatickym

isokyanatem s obsahem zinkfosfatu, odstin
namichat presné dle odstinu vrchni
praskové hmoty

Nominalni sucha tloustka celého natérového systému L, L 1 je 160 um

Poznamka: Dodavatel natérového systému s pouZitim praskovych hmot musi dolozZit
certifikat od vyrobce pouzité hmoty na vhodnost této hmoty pro korozni prostredi C5
nebo CX — primorské prostiedi s poZadovanou Zivotnosti vysoka (H) od 15 do 25 let .

9. BAREVNE ODSTINY VRCHNICH NATERU POUZIVANE V PODNIKU
LOVOCHEMIE as.

Barevny odstin vrchniho ndtéru zaiizeni a budov:

Zarizeni Odstin Barva Barva pisma
budovy RAL 9003, RAL 5012 | s | Bild signalni, pruh jasné | Cerna
modry
aparaty a nadrze RAL 7040 okenni Seda cerna
armatury RAL 5009 - modf azurové (akceptuje | bila (nebo dle
se i barva vyrobce) vyrobce)
ocelové konstrukce RAL 7035 svétle Seda cerna
zebiiky a zabradli RAL 1023 dopravni zluta cerna
tocivé stroje RAL 7040 okenni $eda (akceptuje se | éerna
i barva vyrobce)
skladovaci tanky RAL 9003 signalni bila cerna
elektromotory RAL 5009 - modr azurova (akceptuje | bila (nebo dle
se i barva vyrobce) vyrobce)
Jetabové drahy, kocky, | RAL 2003 oranz pastelova cernd
drapaky apod.
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Barevny odstin vrchniho natéru holych vodié¢i a ptipojnic AC/DC dle CSN 330165 Znaéeni
vodict barvami.

Na skladovacich nadrzich s nebezpe¢nym médiem je tfeba uvést pismem vhodné velikosti
nazev nebezpecného média dale objem nadrze a technologické znaceni. Na ostatnich
zatizenich (bude — li to z prostorovych divodit mozné) bude uvedeno alespon technologické

v

oznaceni pro snadné¢jsi identifikaci.

Piiklad znaceni skladovaciho tanku

KAPALNY CPAVEK
OBJEM 1000 M3
041/V7201

Déale na aparatech, konstrukcich (bude — 1i to pti zadani pozadovano) budou vyznaceny méfici
body pro NDT zkousky. Pfi opravnych néatérech budou mista, kde byly provadény pravidelné
NDT kontroly, o€isténa na zakladni material, aby nedochéazelo ke kumulaci tloustky natéru a
zkreslovani méfeni. M¢éfici misto bude opatfeno stejnym natérovym systémem jako cely
aparat ¢i konstrukce vcetné znaceni (viz. znaceni méficich bodi pro NDT zkousky). Pro
objektivni sledovani trendu méteni musi byt znaceni pti opravnych natérech umisténo piesné
na ptvodni misto.

Znaceni méricich bodii pro NDT zkouSky

Velikost oznaceni je 50 x 50 mm, tlouStka ¢ary 5 mm, odstin znacky RAL 1023 dopravni
zZluta.

Bude- 1i znaceni méficich bodi pro NDT zkousky piekryto izolaci, budou tato mista na
izolaci rovnéz vyznafena shodnou znackou. Aby bylo mozné provadét NDT meéfeni bez
poruseni izolacni vrstvy, bude izolace v téchto mistech opatfena odnimatelnym prvkem o
velikosti min. 200 x 200 mm.

Barevny odstin vrchniho ndtéru podle provozni tekutiny:

Odstin vrchniho natéru - Barevné provedeni vrchniho nétéru provést dle poZadavku
Lovochemie, a.s., v souladu s CSN 13 0072 Potrubi — Oznacovani potrubi podle provozni
tekutiny.

Médium Odstin Barva Barva pisma
¢pavek, louh sodny, (silné | RAL 4004 bordeaux Bila
Spovek ]
kyselina RAL 2004, RAL 4004 derven oranzova a 1 |Bila
- bordeaux pruh
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kyseliny a zasady se RAL 2004, RAL 4004 - Cervei oranzova a 2 |Bila
sttidaji bordeaux pruhy
nlz?oarlll:vyehorﬂ:;ia RAL 8024 - hnéd’ kavova ]?ﬂa
para vodni RAL 9006 bily hlinik Cerna
plyn hotlavy RAL 1024 zlut’ okrova Cerna
plyn procesni - nehoflavy | RAL 1024 - zlut’ okrova Cerna
plyn zemni RAL 1021 zlut’ kadmiova Cerna
voda, kondenzat RAL 6019 zelen bila Cerné
voda pozarni RAL 3000 - Servedt ohniva Bila
vzduch RAL 5012 - jasn& modréa Bil4

Barevny odstin vrchniho natéru BOZP

Zarizeni QOdstin Barva Barva pisma
nebezpecné piekazky RAL 1023 dopravni zluta Cerna
zuzené profily RAL 1023/RAL 9011 dopravni zlutd a &ern | Cerna
signalni pruhy 45°
nebezpecné nebo RAL 2004 Cervenl oranZzova Bila

precnivajici ¢asti strojniho
zafizeni (kryty rotujicich
Casti)

pozarni zafizeni a sluzby | RAL 3001 Cerven signalni Bila

zatizeni prvni pomoci RAL 6016 zelen tyrkysova Bila

Tyto barevné odstiny plati pro nové a opravné natéry.

V pfipad€ znaceni izolovanych aparatl,, potrubi ¢i zafizeni z antikorozniho materidlu bude
uzito barevnych oznacovacich pasek vhodné Sife. Na potrubi se umisténi orientace a velikost
fidi vzdy dle CSN 13 0072 (Potrubi — Oznagovani potrubi podle provozni tekutiny). Néktera
dilezitd umisténi resp. vzdalenosti jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Nazev Vzdalenost 1. pruhu
vstup/vystup z aparatu 150 — 500 mm
potrubni kiizovatka 150 — 500 mm
prekazka/sténa 150 — 500 mm

rovna ¢ast potrubi 5-10m

Barevné znaceni potrubi bude vzdy doplnéno napisy, Stitky a bezpecnostnimi tabulkami dle
CSN 13 0072 ¢ast I a IV,

10. MERENI A KONTROLA NATEROVYCH SYSTEMU

Dodavatelska firma, ktera dodava povrchovou ochranu zarizeni Lovochemie a. s. je
povinna (krom dalSich naleZitosti) zajistit kontrolu provadéni povrchové ochrany

V celém jejim pribéhu certifikovanym pracovnikem v oboru protikorozni ochrany
s platnym certifikatem. Jedna se o vSechna dodana zatizeni s protikorozni ochranou
(ocelové konstrukce, cerpadla, pfevodovky, motory, vzduchotechnika ...).

Tyto vysledky kontroly budou zapsany v protokolu o kontrolach povrchové ochrany.
Objednatel bude vyzyvan ke kontrole stavu povrchu pied aplikaci natéru a k provadéni
aplikace natéri a kontrolnich meéfeni tloustek suchého filmu. V piipadé nevyhovujiciho
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vysledkit méfeni miize odbératel pozadovat odstranéni nevyhovujiciho stavu na naklady
dodavatele. Vyzvani ke kontrole neznamena pieneseni odpovédnosti za kvalitu praci.

Tloust’ka vytvrzenych suchych poviakii (DFT) — CSN EN ISO 2808, CSN ISO 19840

Vsechny naméfené tloustky musi byt v intervalu 80 % az 300 % nomindlni tloustky.
Vintervalu 80 % az 100 % nominalni tloustky muize byt maximalné¢ 20 % namétfenych
hodnot. Pfed méfenim je nezbytné provést kalibraci méficiho piistroje.

Kontrola povrchové ochrany - CSN EN ISO 12944-7
Jedna se o vSechna dodana zatizeni s protikorozni ochranou

Kontrola povrchové ochrany zafizeni je kontrola, na které se za pfitomnosti zicastnénych
stran (zhotovitel povrchové ochrany, zéastupce odbératele, popt. inspekéni organizace, aj.)
provedou vSechny potiebné kontroly.
Tato kontrola slouzi:

e Pro stanoveni minimalniho akceptovatelného standardu praci.

e Pro kontrolu spradvnosti idaji dodanych vyrobcem NH nebo dodavatelem praci.

e K hodnoceni stavu povlaku v kazdém okamziku po jeho zhotoveni.
O stavu povrchu a postupu praci se vede pisemny zaznam (Protokol z kontroly provedeni
povrchové ochrany).

Konecné predavani dila
Dilo miiZe byt pfedano za nasledujicich podminek:
e Dodavatelska firma dodrzela natérovy systém a pracovni postup piedepsany
odbératelem, pripadné projektantem (musi byt schvalen odbératelem).
e Byly dodrzeny barevné odstiny RAL pozadované odbératelem.
e Byla provedena kontrola natiranych ploch (tj. pisemny zidznam v protokolu
0 kontrolach povrchové ochrany), ptipadné dalsi predepsané zkousky.
e Dodavatelska firma na vlastni nadklady provedla tklid daného prostoru.
e Dodavatelska firma dolozi pisemné potvrzeni o ekologické likvidaci nebezpecnych
odpadi
Na zékladé splnéni vyse uvedenych pozadavku Ize prejit k podpisu predavaciho protokolu.
Dodavatelska firma vystavi fakturu na zakladé objednavky odbératele. Spole¢né s fakturou
odbératel obdrzi kopii predavaciho protokolu a protokold z kontrol provedeni povrchoveé
ochrany.

11. HISTORIE REVIZI NATEROVEHO SYSTEMU
Pro snadné zavedeni novych natérovych systémi budou v této ¢asti zaznamenany

vvvvvv

Natérovy systém ¢.8 platny od 1.1.2020
- Reakce na revizi souboru norem CSN EN ISO 12944 z roku 2018
- Doplnéni orientacnich natérovych systémt pro specifické aplikace nad ramec
atmosférické koroze a praskovy natérovy systém
- Doplnéno barevné znaceni potrubi kde dochazi ke stfidani kyselého a zdsaditého
média
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12. PRILOHY

Formulaf - Protokol z kontroly provedeni Vzorov¢ vyplnény formulaf - Protokol z
povrchové ochrany. kontroly provedeni povrchové ochrany.
= (x
] ]
Protokol z kontroly Vypinény protokol z
provedeni protikorozr kontroly protikorozni:




