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ÚVOD 
Tento dokument slouží jako podklad pro realizaci výroby ocelových nádrží od zadání až po provedení 

zkoušek a předání dokončené nádrže. Jedná se o nedílnou složku standardů strojní údržby (viz 

přílohy).  

ZADÁNÍ A VÝBĚR DODAVATELE  
Tvorba výkresové dokumentace nevýrobního charakter u 

Návrh nádrže se všeobecně řídí doporučeními a nařízeními normy, podle které je nádrž projektována. 

Níže jsou uvedeny informace, které je nutné dle zkušeností z uskutečněných akcí promítnout ve 

výkresové dokumentaci. 

 Objednatel musí vyplnit všechny informace potřebné pro správné navržení nádrže. U normy 
ČSN EN 14015 se jedná o přílohu A, bod A. 1 

 Objednatel musí požadovat vybavení nádrže trvalými prostředky přístupu ke strojnímu 
zařízení. Dle plánované obslužnosti musí rozhodnout o instalaci přístupových žebříků, 
přístupového schodiště a lávek tak, aby byla nádrž obsluhovatelná a udržovatelná  

 Dokumentace nádrže musí akceptovat pravidla všech standardů strojní údržby. Hlavním 
standardem strojní údržby je dokument SSÚ_01 - Standardy strojní údržby, ve kterém jsou i 
odkazy na všechny ostatní standardy. Tyto dokumenty jsou volně ke stažení na webu LVCH. 

 V zadání musí být uvedena norma, podle které bude nádrž navržena, vyrobena a zkoušena. 
LVCH preferuje normu ČSN EN 14015. Volba jiné normy musí být s LVCH konzultována a 
písemně odsouhlasena. 

 Výkresová dokumentace by měla být v detailu RPD nevýrobní a musí obsahovat všechny 
informace pro dodržení požadované kvality a ověřitelné nacenění. Zejména se jedná o tyto 
informace: 

o dokumentace musí akceptovat požadavky dokumentu SSÚ_18 - Složení RPD strojní 
profese 

o Statický výpočet 
o Návrh tloušťky stěn a dna nádrže, zvážení zda je při těchto rozměrech vyrobitelná 

v předepsaných tolerancích 
o Materiálové provedení všech částí 
o Jestliže budou pro nosné OK předepsány válcované profily z nerezových ocelí (vyjma 

1.4301) musí být v dokumentaci jasně uvedeno, že profily budou vyrobeny svařením 
výpalků (či dělených plochých ocelí). Tato změna má vliv na samotný pevnostní 
výpočet z důvodu nižších mechanických vlastností svařovaných profilů stejných 
rozměrů. V případě potřeby skroužení profilů bude doporučeno pásnice profilů 
vyrobit jako mezikruží o potřebném rádiusu. Zakružovat svařence profilů „L“, „I“, „U“ 
a obdobných z nerez oceli je problematické a často dochází k jejich silné deformaci. 

o Požadavek na svaření dna nádrže. Jestliže je to technicky a dispozičně možné, sváry 
dna nádrže o průměru menším než 8m, musí být navrženy jako tupé sváry s plným 
průvarem, oboustranné, bez použití podložky. Tento způsob svařování má za účel 
zmenšení deformací dna během svařování. Pro tento způsob výroby musíte 
navrhnout manipulační přípravek, pomocí kterého dno otočíte bez vnesení 
nežádoucího napětí do svárových spojů a plechů dna. 

o U nádrží o průměru od 8m výše preferujeme provedení dna přeplátováním s věncem 
na okraji. 

o U nádrží stojících na vyvýšeném základu s přesahem základu přes nádrž navrhněte 
okapnici zabraňující zatékání netěsností nádrže do základů. 
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o   
o Svárové spoje nerezových ocelí musí být po svaření očištěny a pasivovány z vnitřní i 

venkovní strany nádrže 
o Jestliže bude vyráběna nádrž z uhlíkaté oceli, musí být předepsán nátěrový systém, 

nebo musí být návrh požadován od výrobce nádrže, ale v tom případě je nutné 
stanovit korozivitu prostředí a plánovanou životnost NS dle ČSN EN ISO 12944 a trvat 
na dodržování pravidel v dokumentu LVCH „Nátěry a povrchová ochrana zařízení“ 
v aktuální verzi 

o Musí být předepsáno viditelné označení nádrže (konkrétní text a velikost), které se 
všeobecně řídí „SSÚ_04 - Značení potrubní, zařízení a armatur“ 

o   
o Jestliže bude nádrž izolována, musí dokumentace obsahovat: 

 Návrh tepelné izolace  
 Materiálové provedení izolačního materiálu, krycího plechu, spojovacího 

materiálu a kotvícího systému izolace 
 Výkres upevnění kotvícího systému k plášti nádrže = během instalace izolace 

nesmí dojít ke snížení užitných vlastností a životnosti nádrže z důvodu 
neodborného zásahu – viz foto 

  
 V místě napojení plechů střechy na plechy pláště musí vzniknout okapový 

spoj, který zabrání zatékání srážek na izolaci. 

  
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o Jestliže bude nádrž vybavena kontrolním otvorem (dále KO), musí být proveden 
následovně: 

 Minimální světlost KO je DN800 – vyjímky musí být samostatně projednány a 
potvrzeny objednatelem 

 Jestliže bude nádrž z nerezi, bude kompletní KO včetně závěsu zaslepovací 
příruby z nerezi 

o Jestliže bude nádrž vybavena topným hadem umístěným uvnitř nádrže, musí být 
proveden následovně: 

 Musí být vypracován jeho tepelně pevnostní výpočet a dilatační schéma. 
Podle něj musí být následně navrženo jeho uložení na podpůrné OK tak, aby 
byl umožněn jeho teplotně dilatační pohyb  

 Prostup potrubí topného hadu skrz plášť musí být vyroben v zesíleném 
provedení oproti samotnému hadu 

o Musí být vyspecifikováno provedení zařízení trvalého přístupu ke strojnímu zařízení 
(schodiště, žebříky, lávky ...) dle platných norem. Materiálové provedení nosných 
ocelových konstrukcí a jejich výplní (rošty a schodišťové stupně) je nutné konzultovat 
u každé aplikace samostatně, dle konkrétního korozního zatížení. Provedení těchto 
zařízení musí zkontrolovat technik BOZP. 

o V případě instalace žebříku musí být v technické zprávě popsána funkce žebříku 
s ohledem na správné zvolení protivýstupových zařízení 

o Na OK musí být vytvořen protokol o zatřídění OK dle standardů SÚ 
o Musí být zapracováno uzemnění nádrže a prvky, u kterých je nutné provést vodivé 

pospojení (zábradlí s PKO, schodiště s PKO …) 

o   
o Musí být předepsané normativně předepsané NDT kontroly a doplněn požadavek na: 

 100% zkouška těsnosti dna bublinkovou metodou 
 Hydrostatickou zkoušku těsnosti nádrže včetně vystavení protokolu. 

V případě nádrže na nebezpečná média musí být těsnostní zkouška 
provedena odborně způsobilou osobou, která splňuje požadavky plynoucí 
z ustanovení § 6a vyhlášky č. 450/2005 Sb., a způsobem popsaným 
v ustanovení § 3a této vyhlášky. 

 

Zadání pro výběr dodavatele a vytvoření SOD na výrobu nádrže  

Lovochemie zpracuje standardní dokument na zadání akce, který bude obsahovat mimo jiné níže 

uvedené informace. 

 LVCH musí předat výkresovou dokumentaci ve výše popsaném provedení a rozsahu, nebo 
chybějící části do zadání doplnit 

 LVCH musí informovat o požadavku na vypracování těchto dokumentů: 
o RPD výrobní (před zahájením realizace) včetně statického výpočtu 
o plánu kontrol a zkoušek 
o harmonogramu výstavby nádrže 
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o technologického postupu výroby a zkoušení nádrže 
o svářecí dokumentace včetně dokladů o NDT kontrolách 
o DSS (dokumentace skutečného stavu) 
o PTD dokumentace v rozsahu a provedení dle standardu strojní údržby „SSÚ_17 - 

Složení a značení PTD“ 

 LVCH musí vyžadovat splnění těchto kvalitativních požadavků dodavatele 
o Dodavatel musí vlastnit certifikát ČSN EN ISO 3834-2 - Požadavky na jakost při 

tavném svařování kovových materiálů – Část 2: Vyšší požadavky na jakost 
o Dodavatel musí vlastnit certifikát ČSN EN 1090-1 EXC2 - Provádění ocelových 

konstrukcí a hliníkových konstrukcí 
o Dodavatel musí doložit reference na výrobu ocelových nádrží obdobného provedení 

za posledních 5 let 
o Dodavatel musí mít jako kmenového zaměstnance mezinárodního, nebo evropského 

svářecího inspektora 

 LVCH musí vyžadovat trvalou kontrolu svářecího dozoru dodavatele 

 LVCH musí informovat o požadavku na provedení pracovních zkoušek svářečů před 
zahájením prací 

 

→ Proběhl výběr dodavatele výroby 

VÝROBA 
Výroba nádrže – činnosti před zahájením prací  

Výroba nádrže se všeobecně řídí doporučeními a nařízeními normy, podle které byla nádrž 

vyprojektována. 

 LVCH najme svářecí dozor a seznámí ho s akcí a rozsahem jeho činností, včetně zajištění 
pracovních zkoušek svářečů 

 LVCH svolá ihned po výběru dodavatele úvodní jednání, kde spolu se svářecími dozory LVCH, 
technikem BOZP Lovochemie a dodavatelem probere postup činností a složení dokumentů 
souvisejících s bezpečnou a kvalitní výrobou nádrže a jejich termín předání. Jedná se zejména 
o kontrolu těchto dokumentů: 

o Výrobní výkresová dokumentace 
 Výkresy, kusovníky, statický výpočet, technická zpráva 

o Plán kontrol a zkoušek výroby nádrže 
 Viz příloha č.2 
 Mimo jiné musí obsahovat konkrétní typ, rozsah a umístění NDT zkoušek pro 

jednotlivé části nádrže (viz příloha) 
o Harmonogram výstavby nádrže 
o Technologický postup (dále TP) výroby nádrže 

 Dokument musí obsahovat postupy činností tak, aby byly srozumitelné pro 
pracovníky montáže a svářecího technologa. Specifické jsou: 

 Postup sváření plechů dna se zaměřením na minimalizaci deformací 
vzniklých během svařování – historicky extrémní nekvalita vyústěná 
ve výměnu nadnormativně zdeformovaného dna za nové na náklady 
dodavatele!!! 

 Způsob výstavby nádrže – od spodu s jeřábem, nebo od vrchu 
s hevery? 
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 Postup otáčení dna pomocí jeřábu a manipulačního prostředku pro 
svaření plechů dna z druhé strany 

 Postup provádění NDT kontrol 
 Dokument musí obsahovat postupy činností tak, aby byly srozumitelné pro 

pracovníka BOZP. Ten musí posoudit v tomto dokumentu vyhodnocená 
rizika. Specifická jsou: 

 Způsob rozvodu EE během práce v ocelové nádobě (oddělovací trafo, 
LED osvětlení …) 

 Způsob zajištění bezpečného pohybu pracovníků (počty lidí, úvazy …) 

 Způsob montáže lubů (jeřáb / hever) 

 Bezpečný postup otáčení dna 
o Kontrola svářecí dokumentace dodavatele 

 certifikát ČSN EN ISO 3834-2 
 WPS, WPQR 
 certifikáty svářečů 
 jmenování svářecího dozoru dodavatele 
 informace o společnosti, která bude provádět NDT kontroly včetně doložení 

certifikátů pracovníků na metody předepsané v dokumentaci. Standardně 
VT, UT, PT, RT a ZT bublinkovou metodou 

 dovyspecifikování speciálních NDT kontrol = zejména vybrané RTG 
 upozorní na způsob odstraňování vad dle normy = následné NDT kontroly 

o Trvalý dozor svářecího technologa dodavatele 
o Pracovní zkoušky svářečů před zahájením prací 
o Požadavek na zpracování dokumentu o výrobě nádrže – viz příloha č.1 
o Požadavek na provedení výchozí prohlídky OK 
o Upozornění na povinnost dodavatele splnit předepsané normativní požadavky 

výrobních tolerancí a kontroly zaznamenávat do předepsaného dokumentu (viz 
příloha) 

 LVCH zajistí kontrolu materiálových certifikátů dodaných materiálů 

 LVCH provede namátkovou PMI analýzu dodaných materiálů 
 

Výroba nádrže – činnosti během samotné výroby nádrže 

 Dojde k protokolárnímu předání staveniště za účasti techniků BOZP 

 Dojde k zavedení montážního deníku a k nastavení pravidel pravidelných kontrolních dnů 

 Práce musí probíhat dle TP výroby, PKZ, za pravidelných kontrol svářecích dozorů obou stran 
a dle pravidel předepsané normy na výrobu nádrže 

 Součástí výroby je průběžné provádění NDT kontrol jednotlivých částí nádrže a odstraňování 
zjištěných vad 
 

Výroba nádrže – převzetí nádrže 

Nádrž bude převzata jako dokončená a schopna provozu za těchto předpokladů: 

 Dojde k jejímu převzetí předávacím protokolem, na kterém nebudou zapsány žádné vady 
bránící bezpečnému provozu 

 Dojde k převzetí kompletní PTD dokumentace 
o Součástí PTD musí být veškerá dokumentace (zejména normativně požadovaná), 

která byla vytvořena během výstavby nádrže. Složení a provedení PTD dokumentace 
předepisuje dokument SSÚ_17 - Složení a značení PTD. 
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PŘÍLOHY A SOUVISEJÍCÍ DOKUMENTY 
Všechny přílohy uložené na webových stránkách Lovochemie jsou volně stažitelné na této adrese: 

www.lovochemie.cz, sekce „dokumenty ke stažení“ kategorie „pro kontraktory – standardy strojní 

údržby“ 

Hlavní předpis je dokument SSÚ_01 – STANDARDY STROJNÍ ÚDRŽBY, který odkazuje na všechny 

ostatní standardy strojní údržby. 

Příloha – „Protokol z výstavby nádrže dle ČSN EN 14015“ 

Příloha – „Plán kontrol a zkoušek“. Vzorový dokument z výroby obdobné nádrže. Tento dokument je 

zpracován pro výrobu nádrže na dílně, a proto v případě výroby na stavbě musí dojít k odpovídající 

úpravě dotčených činností. 

HISTORIE ZMĚN  
Pro snadné zavedení nových dokumentů budou v této části zaznamenány nejdůležitější změny vůči 
předchozí verzi. Tyto změny jsou v textu podbarveny šedivě. 
 

Revize 0.0 

 Nový dokument 
 
 

http://www.lovochemie.cz/

